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1. CAIET DE SARCINI - ZIDARII
1.1. DOMENIU DE APLICARE

Prezentul caiet de sarcini stabileste conditiile tehnice generale de calitate privind atat executarea,
controlul calitatii si receptia lucrari- lor de zidarii, cat si a lucrarilor conexe.

La executia lucrarilor se vor respecta standardele si normativele pre- cizate in prezentul caiet de
sarcini {indnd cont de noile revizuiri in vigoare de la data executiei lucrarilor.

1.2. PREVEDERI GENERALE

Prevederile acestui caiet de sarcini se refera la executia:

peretilor structurali si nestructurali in cazul sistemului structu- ral pe zidarie structurala
nearmata, zidarie structurala confina- ta, zidarie confinata si armata in rosturile orizontale;

peretilor structurali si nestructurali in cazul sistemului structu- ral in cadre de beton armat.

La executarea lucrarilor de zidarie se vor respecta prevederile din CR6- 2006, Cod de proiectare
pentru structuri de zidarie, cap. 8 si cap. 9.

1.3. MATERIALE
1.3.1. Elemente pentru ziddrie din argild arsd

Caramizi si blocuri ceramice conforme cu SR EN 771- 1:2003 si SR EN 771-1/A1:2005, dupa cum
urmeaza:caramizi ceramice pline: (240x115x63), element clasa I, HD;

1.4. MORTAR

Mortarul utilizat va fi mortar pentru zidirie pentru utilizare generali. in cazul mortarelor pentru
zidarie preparate pe santier se vor respecta cerintele normativului C17-82 si ale standardului SR EN
998- 2:2004. Se poate utiliza mortar de ciment-var-nisip sau mortar de ciment-nisip.

Marca minima a mortarului in cazul zidariilor structurale va fi M5.

1.5. APA
Se vor respecta prevederile documentului de referinta SR EN 1008:2003.
1.6. EXECUTIA ZIDARIILOR

Toate materialele care se refera la executarea zidariei se vor pune In operda numai dupa ce
controlul tehnic al lucrdrii a verificat ca ele corespund cu prevederile proiectului si cu prescriptiile
tehnice privind calitatea (dimensiuni, marca, clasa caramizilor, iar pentru mortar - marca, consistenta,
agregate).

1.6.1. Livrare, depozitare, manipulare

Pe durata transportului se iau masuri de pastrare a integritatiiproduselor. Transportul se va face
doar pe paleti. Se interzice descarcarea prin aruncare sau basculare. Asezarea caramizilor in mijloacele
de transport se va face In randuri stranse, bine impanate. Paletii cu produse se depoziteaza pe suprafete
plane, solide si drenate si se stivuiesc pe maxim 3 randuri. Folia con- tractibila rezista la radiatiile UV
maxim 6 luni.

1.6.2. Executia lucrdrilor

e suprafata suport va trebui sa fie netedd, cu deniveldari de maxim5 mm care vor trebui
corectate local cu mortar marca M10;

e seva verifica si asigura ca stratul suport sa fie curat, fara resturi de materiale, praf, s.a.;

e 1In cazul realizarii zidariei peste soclu sau peste pardoseald se va realiza pe stratul suporto
hidroizolatie, conform cu prevederile proiectului;

e sevaverifica si asigura trasarea corectd a pozitiei zidului;

e executia zidariei si peretilor va incepe doar dupa ce s-a verificat existenta proceselor verbale,
de lucrari ascunse care sa ateste ca suportul peste care se executa zidaria corespunde
prevede- rilor proiectului si prescriptiilor tehnice respective;
lucrarile de zidarie se vor efectua inaintea lucrarilor de pardo- seli si de tencuire a tavanelor.

1.6.3. Executia
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inainte de punerea in oper3, elementele pentru zidarie din argila arsa se vor uda bine cu apa,
fie prin udarea in stiva cu ajutorul unui furtun, fie prin imersarea bucata cu bucata intr-un

consistenta mortarului determinata cu conul etalon va fi pentru ziddria de caramizi pline de
8...13 cm, iar pentru zidaria din caramizi si blocuri cu goluri verticale va fi de 7...8 cm;

rosturile orizontale si verticale vor fi bine umplute cu mortar, pe toatda grosimea zidului,
lasandu-se neumplut numai 1-1,5 cm de la fetele zidului in vederea unei perfecte aderente a

rosturile verticale vor fi fesute cu suprapunerea caramizilor pe minimum % de caramida in
lungul zidului sau cel putin 100 mm in cazul blocurilor ceramice de dimensiuni mari;
grosimea rosturilor orizontale (intre doud caramizi suprapuse) va fi de 12 mm si a celor
verticale (Intre doud caramizi alatu- rate) de 10 mm;

intreruperea zidariei se va face in trepte si exclude intreruperea in strepi;

la ziddria de blocuri ceramice se folosesc la intersectii, rami- ficatii si colfuri jumatati sau
fractiuni de caramida. Acestea se obtin doar prin taierea unui bloc ceramic cu polizorul

inaltimea zidariei realizata intr-un schimb va fi limitata, astfel incat sa se evite pierderea
stabilitatii acesteia si supraincarcarea mortarului proaspat. Pentru determinarea inal{imii
maxime a ziddriei executate Intr-un schimb vor fi luate in considerare grosimea zidariei,
tipul mortarului, for- ma si densitatea corpurilor de zidarie si gradul de expunere la vant;

in cazul zidariilor structurale inainte de executia zidariei se monteaza carcasele de armatura
a stalpisorilor conform pro- iectului, iar pe parcursul executiei zidariei se monteaza in ros turi
barele orizontale de legatura, daca acestea sunt prevazute, conform proiectului;

inainte de executarea zidariei de umplutur3, pe suprafetele de contact dintre stalpi si zidarie
se va aplica un sprit de mortar, iar rostul vertical dintre zidarie si elementul de structura va fi

de asemenea, se vor prevedea mustati de legitura intre stalpi si ziddria de umplutura
conform proiectului de executie;

[ ]
reci- pient cu apa;
[ ]
[ ]
tencuielii
o
[ ]
[ ]
[ ]
unghiular.
[ )
[ ]
[
umplut complet cu mortar;
[ ]
[ ]

la nivelul grinzilor si planseelor zidaria va fi bine impanata si ancorata.

Abateri limita fata de dimensiunile stabilite prin_proiect privind:

Denumirea caracteristicilor Abateri limitd (mm)
a. Ziduri cu grosimea =63 mm 53
b, ziduri cu grosimea de 80 mm + 4
’ : ; y o . Ziduri cu grosimea de 115 mm #3
Dimensiunile zidurilor la grosimes de gxecutie a zidariilor & Sl EU Bresihe A AR AT 4 6
g Ziduri cu grosimea de 240 mm +6, -8
f. Ziduri cu grosimea > 240 mm + 10
. . . a. <100 cm 10
Cimensiunea golului
b > 100 cm i, +20, =10
: S — a. cU latura incdperii < 300 cm 15
Cimensiunile n plan ale hcdperilor
b cu latura "q:a‘gpru > 300 cm + 20
. : ) a. pentru un etg + 20
Dimensiunile verticale H !
b pentry Infreaga cladice +a0 -0
a rosturi orizontale +5, -2
Dimensiunea rosturilor dintre caramizi b, rosturi werticale +5, -2
c. rosturi la zid&rii aparente -2

1.7. EXECUTAREA STALPISORILOR

Stalpisorii se realizeaza din beton armat, turnat monolit in cofraje. Cofrajele sunt din lemn de
rasinoase, iar montarea lor necesita urmatoarele operatiuni:

lucrdri pregatitoare: studiere a proiectului, intocmirea do- cumentatiei tehnologice, alegerea
tehnologiilor, asigurarea resurselor, instruirea echipelor de lucru, verificarea lucrarilor
premergatoare;

trasarea pozitiei cofrajelor;

asigurarea stabilitatii si realizarea verticalitatii se face cu sprai- furi reglabile.
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Inainte de turnarea betonului, conducitorul punctului de lucru este delegat si verifice integritatea,
stabilitatea, rezemarea, etanseitatea cofrajelor, pozifionarea si stabilitatea elementelor ce vor fi
inglobate 1n beton.

1.8. PROTECTIA ZIDARIEI NOU EXECUTATE

Zidariile nou executate vor fi protejate impotriva degradarilor meca- nice (socuri, vibratii, etc.) si a
efectelor climatice (ploaie, Insorire, vant, inghet, etc).

Zidaria nou executatd va fi protejatd la partea superioara pentru prevenirea spalarii
mortarului din rosturi de catre apele pluviale, pentru a impiedica iesirea varului din mortar
(eflorescentd) si pentru a preveni degradarea materialelor care nu sunt rezistente la apa. Pentru zidaria
nou executati nu este permisi uscarea rapidd. In acest scop trebuie luate maisurile
corespunzatoare pentru a men- {ine o umiditate suficientd pana cand zidaria va avea o rezistenta
corespunzatoare, in special in conditii nefavorabile, cum ar umiditate scazuta, temperaturi inalte si/sau
curenti de aer puternici.

Zidaria nou executatd nu va fi supusa incarcarilor decat dupa atin- gerea unei rezistente
corespunzatoare pentru a putea suporta incarcarea fara degradari sau tasari.

Umplutura din spatele unui zid de sprijin din zidarie nu se va face decat dupa ce zidaria peretelui
este capabila sa preia impingerile rezultate din operatia de umplere, tindnd seama de fortele datorate
compactdrii sau vibratilor.

1.8. CONTROLUL EXECUTIEI LUCRARILOR

Verificarea calitatii executiei zidariilor consta din urmatoarele:

prin masuratori la fiecare zid se va verifica daca rosturile verti- cale sunt {esute la fiecare
rand;

se vor verifica grosimile rosturilor verticale si orizontale prin masurarea a 5-20 de rosturi la
fiecare zid;

vizual se va verifica In toate zidurile daca toate rosturile vertica- le si orizontale sunt umplute
cu mortar;

orizontalitatea randurilor de zidarie se va verifica cu ajutorul furtunului de nivel si a
dreptarului pe cant la toate zidurile;

modul de realizare a legaturilor zidariilor se va verifica la toate colturile, ramificatiile si
intersectiile;

grosimea zidariilor se va verifica la fiecare zid in parte. Masura- rea grosimii se face la 3
inaltimi sau puncte diferite ale zidului;

verticalitatea zidariei, a suprafetelor si a muchiilor, se verifica cu ajutorul firului de plumb,
verificarea se face in cite 3 puncte pe inaltime la fiecare zid;

planeitatea suprafetelor si rectiliniaritatea muchiilor se va veri- fica prin aplicarea pe
suprafata zidului a unui dreptar. Verifica- rea se face la toate zidurile;

lungimea si naltimea tuturor zidurilor, dimensiunilor golurilor si ale plinurilor dintre goluri
se verificd prin masurare directa cu ruleta.

1.8.1. La ziddria de umpluturd se va verifica:

daca ancorarea zidariei de stalpi si pereti structurali s-a exe- cutat conform prevederilor
proiectului in ceea ce priveste diametrele si numarul de bare de ancorare sau dimensiunile
platbandelor, sectiunilor In care se face ancorarea, modul de fixare a ancorajelor a
elementelor din beton armat;

se va verifica vizual daca zidaria a fost bine impanata intre plansee, iar rosturile verticale
dintre zidarie si stalpi sau pereti structurali sunt umplute complet cu mortar;

se va verifica daca suprafetele stalpilor sau peretilor structurali din beton armat care vin in
contact cu zidaria s-au amorsat cu mortar de ciment.

Verificarile scriptice constau in examinarea existentei si analizarea continutului proceselor verbale
de lucrari ascunse, a certificatelor de calitate, a eventualelor buletine de Incercare sau a actelor incheiate
cu comisia de receptie si a modului de realizare a remedierilor, pre- cum si a dispozitiilor de santier date
de beneficiar, proiectant sau organele de control.
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1.9. RECEPTIA LUCRARILOR

La receptia constructiilor de zidarie se vor preciza urmatoarele:
e daca materialele si piesele intrebuintate corespund celor pre- cizate in proiect;

e daca dimensiunile elementelor de constructie executate cores- pund celor din proiect;

e daca nu s-au ivit defecte din cauza tasarilor;

e daca s-au lasat golurile si santurile pentru conductele de ap3, canalizare, incalzire, prevazute
in proiect;

e verticalitatea zidurilor, stalpilor si golurilor;

e centrarea stalpilor, precum si a grinzilor principale si secundare pe stalpi si ziduri;

e calitatea suprafetei peretilor de fatada netencuiti;

e legatura dintre zidaria de umplutura si elementele scheletului. Comisia de receptie

constituitd la terminarea lucrarilor aferente obiectului procedeaza la verificarea scriptica si
directa prin sondaje privind dimensiunile, planeitatea, verticalitatea zidariilor si peretilor
si dimensiunilor golurilor.

In cazul in care o parte din rezultate sunt nesatisficitoare se va dubla numirul verificirilor.

2. CAIET DE SARCINI - PERETI INTERIORI DESPARTITORI DIN PANOURI GIPS CARTON
2.1. GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice de executie privind peretii despartitori din
panouri gips carton pe structura metalica.

Se recomanda ca furnizorul de produse din gips carton sa fie si cel care le monteaza, evitand
astfel o serie de neajunsuri care ar putea aparea in corelarea furnizor-monteur.

Atat panourile de gips carton cat si structura metalica si accesoriile aferente montarii sunt din
import.

2.2. MOSTRE SI TESTARI

Inainte de comandarea si livrarea oricaror materiale se va pune la dispozitia beneficiarului si a
proiectantului de arhitectura spre aprobare, mostre (fragmente) pentru fiecare tip de produs.
Prin aprobarea mostrelor de catre consultanti se inpelege si aprobarea modului de echipare.

2.3. MATERIALE $SI PRODUSE

Panourile de GIPS CARTON folosite in spatiile cu umiditate mare (bai sau grupuri sanitare) sa fie
rezistente la umiditate.

Structura metalici necesara montarii panourilor de GIPS CARTON constd din profile cu
secpiunea "U" si profile de legaturad cu pardoseala, tavanul sau al{i pereti care se fixeaza cu stift rotativ
sau dibluri metalice.

Izolarea fonica in spabiul liber din interiorul peretelui se va realiza cu fibre minerale in role sau
placi. Montantii verticali (profile) se ordoneaza la interax de 60 cm.

2.4. MONTAREA SI FINISAREA PERETILOR

Se realizeaza mai intii structura metalica din profile. Acolo unde apar obiecte sanitare (chiuvete,
spalatoare, baterii, etc) structura metalicd trebuie sd contind si profile orizontale la 1nil{imea ce
corespunde obiectului ce se monteaza.

Montajul primei fete a peretelui cu un panou intreg - Panourile se fixeazd cu suruburi
autofiletante asezate la interax de 25 cm.

Dupa montarea primei fete a peretelui si executarea instalatiilor sanitare si electrice, in spatiul
liber din grosimea viitorului perete se monteaza izolatia fonica din fibre minerale.

Prin montarea celei de-a doua fefe, peretele de GIPS CARTON capata stabilitatea sa final3,
pregatit pentru tratarea rosturilor, legaturilor si a capetelor de suruburi.

La imbinarea panourilor se monteazd o bandi de etansare in doud straturi care va acoperi
perfect imbinarea dintre panouri; eventualele imperfectiuni se vor elimina cu hirtie abraziva.

Pe panourile GIPS CARTON cu rosturile prelucrate se aplici un grund. Prin aplicarea lui se
compenseaza diferentele de capacitate de absorbtie a suprafetei de carton si a zonelor prelucrate cu
spaclu.
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Dupa uscarea grundului se aplica zugraveala (vopsitorie) cu var plastic lavabil.
2.5. CONDITII DE CALITATE

Se vaurmari :

aspectul si starea general3;
elemente geometrice: planeitate, verticalitate etc;
respectarea culorilor In concordanta cu proiectul;
fara pete, defecte etc.
Eventuale neconcordante, executantul cu beneficiarul si proiectantul vor decide : inlocuri,
completari, modificari sau alte situatii ce se impun.

3. CAIET DE SARCINI - TAVANE DIN GIPS CARTON

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru lucrdrile de executie a plafoanelor (tavane)
false suspendate.

Avind in vedere configuragia si importanta acestei lucrari , se recomanda ca furnizorul de
elemente constructive sa execute si montajul si finisajul acestora.

3.1. STANDARDE DE REFERINTA

Materialele prevazute pentru executarea tavanelor false nu sunt de productie interna si deci nu
pot fi incadrate in standardele interne. Necesitatea realizarii unor tavane cu efecte plastice deosebite,
rezistente la actiunea focului precum si cu calitati fonoabsorbante corespunzatoare functiunilor
specifice. Se recomanda procurarea materialelor de la producatorii externi cu condifia respectarii
standardelor europene 1SO 900.

3.2. MOSTRE SI TESTARI

Inainte de comandarea si livrarea oricaror materiale pe santier, se vor pune la dispozitia
proiectantului beneficiarului si a proiectantului, spre aprobare urmatoarele mostre:

. panou de gips carton sau rigips pentru tavane.

. cate un modul care poate fi aprovizionat pentru tavan mobil (pentru vizitare instalatii) in
stabilirea desenului modulului.

. 0 mostra din sistemul de sustinere a tavanului fix si mobil.

3.3. MATERIALE SI PRODUSE
3.3.1. Pentru tavane suspendate fixe:

structura metalica de sustinere a tavanului compus din:
tije metalice cu piese de suspendare reglabile si cu posibilitatea de autoblocare.
profile din tabla zincata (profile portante pentru panourile de gips carton
panouri de gips - carton sau rigips cu posibilitdti de croire conform plan tavan decorative.
vopsea emulsionata pe baza acrilica.
3.3.2. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Livrarea se face conform instructiunilor de ansamblare a producatorului de placi de gips - carton
sau de module prefabricate pentru tavane false.

Furnizorului i revine sarcina transportului, depozitarii si manipularii in conditii care sa asigure
pastrarea calitatii materialelor.

Acestuia, avind in vedere ca ii revine atit montajul, calitatea cit si garantia lucrarilor finale,
trebuie sa acorde o atentie deosebita activitatilor de mai sus.

Antreprenorul general al investitiei are obligatia, ca pe parcursul executiei acestei categorii de
lucrari sa asigure 1n cadrul constructiei spatiul de depozitare si front de lucru.

3.4. MONTARE
3.4.1. Operatiuni pregdtitoare:

Lucrari ce trebuiesc terminate inaintea inceperii montajului:
e toate instalatiile interioare (electrice, termice, sanitare, telefonie, semnalizare, acustica, ect).
e verificarea tuturor instalatiilor in vederea bunei functionari a acestora.
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e fixarea pozitiilor corpurilor de iluminat.
deasemeni si pentru pereti trebuiesc incheiate si verificate instalatiile.
incheierea lucrarilor de finisaj atit la tavane cit si la pereti, verificarea verticalitatii si
planeitatii acestora.
3.4.2. Trasarea structurii de rezistentd a tavanelor.

Dupa incheierea acestei operatiuni se solicitd prezenta proiectantului si a investitorului pe
santier in vederea obtinerii acordului lor. In cazul in care apar neconcordanfe intre proiect si situatia
concreta pe santier se solicita proiectantului modificarile necesare.

3.4.3. Tehnologia de montaj

Modul de organizare a activitatii de montaj ramine la latitudinea executantului, care trebuie sa
aiba In vedere ca trebuie sa asigure ait calitatea lucrarii finale cit si garantia In timp a acesteia.

3.5. FINISAREA TAVANELOR FIXE SI MOBILE

Inainte de trecerea la finisarea finald, se face Inca o verificare a corectitudinii executiei
suprafetelor. Eventualele imperfectiuni se remediaza cu un chit si banda adeziva. Finisarea finald a
tavanelor - daca este necesara - se va face cu vopsea emulsionata (var plastic lavabil) aplicata cu trafalet
sau pistol.

Daca este cazul si pentru zonele cu tavane mobile decorative se poate aplica aceeasi vopsea la
pistol pentru a remedia unele pete aparute la monta;j.

3.6. RECEPTIA

Receptia are ca obiect:
e aspectul si starea generala.

calitatea materialului pus in opera (sondaj cu placi luate la intimplare).
elemente geometrice:
asigurarea perfectiunii suprafetelor (planeitate, verticalitate, etc.)
regularitatea si alinierea corpurilor de iluminat.
perfectiunea muchiilor la imbindrile intre suprafetele verticale si orizontale.
alinierea cu elementele constructiei (pereti, ferestre, stilpi, sau alte elemente fata de care
proiectantul a conceput formele decorative ale tavanelor si peretilor).

e perfectiunea finisarii imbinarilor intre placile de gips carton.

e corespondenta cu proiectul aprobat.

Acolo unde apar neconcordante, executantul si investitorul impreuna cu proiectantul vor decide

completdri, inlocuiri, refinisari, sau alte situatii ce se impun.

4. CAIET DE SARCINI - TENCUIELI INTERIOARE
4.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor noi sau refacerea
tencuielilor existente, executate pe zidarie de caramida si plansee de beton, inclusiv executarea gletului
de var, ipsos sau ipsos-var.

4.2. STANDARDE SI NORMATIVE

STAS 1500-78 - Ciment metalurgic cu adaosuri M30

STAS 1667-76 - Agregate naturale pentru mortare

STAS 146-78 - Var pentru constructii

(C18-83 - Normativ pentru executarea tencuielilor umede

C17-83 - Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor

4.3. MATERIALE UTILIZATE
ciment metalurgic M30
apa
var pentru constructii conform STAS 146-78
nisip conform STAS 1667-76
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4.4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-si organizeze in
asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat in momentul punerii in
opera sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele in
vigoare.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel
incat sa fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt:

e lamortare ciment-var M10T péana la 8 ore,

e lamortare ciment var M25T pana la 10 ore,

e la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pana la 10 ore, iar cu intarziator pana
la 16 ore.

4.5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI

Toate materialele vor fi introduse in opera numai dupa ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate
cu certificate de calitate.

Mortarele de la statii sau centrale pot fi introduse in lucrare numai daca transportul este insotit de
fisa care sa contina caracteristicile tehnice ale acestora.

4.6. EXECUTIA LUCRARILOR

Cuprinde:

A. Lucrari de decapare a tencuielilor existente degradate (partial sau total); se vor decapa toate
straturile componente (zugraveli, tinci, grund) pana la zidarie, se vor adanci si curata rosturile
orizontale si verticale in vederea asigurarii unei bune aderente a noii tencuieli.

B. Lucrari de decapare a straturilor existente de zugraveli, inclusiv gletul pana la grund cu
ajutorul unor scule speciale (ex: raschete) in cazul tencuielilor care se mentin si nu prezinta
fisuri sau detasari de stratul suport.

C. Operatiuni pregatitoare: lucrarile ce trebuie efectuate inaintea inceperii executdrii tencuielilor:

e controlul suprafetelor care urmeaza a fi tencuite (mortarul din zidarie sa fie Intarit,
suprafetele de beton sa fie relativ uscate, abaterile de la planeitate si verticalitate sa nu fie
mai mari decat cele admise, etc);

e terminarea lucrarilor a caror executie simultana sau ulterioara ar putea provoca deteriorari
ale tencuielilor;

e suprafetele suport sa fie curate;

e rosturile zidariei de caramida vor fi curatate pe o adancime de 3-5 mm, iar suprafetele netede
(sticloase) de beton vor fi aduse in stare rugoasa;

e verificarea executiei si receptiei lucrarilor de protectie (invelitori, plansee, etc) sau a caror
executie ulterioara ar putea provoca deteriorarea lor (conducte de instalatii, tamplarii, etc),
precum si daca au fost montate toate piesele auxiliare (ghermele, praznuri, suport{i metalici,
coltari, etc).

4.6.1. Executia amorsdrii:

o suprafefele de beton vor fi stropite cu apa, dupa care se va amorsa cu sprit din ciment si apa
in grosime de 3 mm;

e 1n cazul aplicarii de tencuieli cu grosime redusa (5-10 mm) pe tencuieli existente se va
respecta aceeasi tehnologie ca in cazul tencuielilor cu grosimi normale si anume: amorsare,
sprit, tinci, toate reduse corespunzator incat sa se Incadreze in grosime normal3;

e amorsarea suprafetelor se va face cat mai uniform, fara discontinuitati, fara prelingeri
pronuntate, avand o suprafata rugoasa si aspra la pipait.

4.6.2. Executia grundului:

e grundul in grosime de 5-15 mm se va aplica pe suprafete de beton, dupa cel putin 24 de ore
de la aplicarea sprifului, si dupa cel putin 1 ora in cazul suprafefelor de caramida. Daca
suprafata spritului este prea uscata aceasta se va uda cu apa in prealabil de executarea
grundului;

e partea superioara a peretilro si tavanele Incaperilor cu indl{ime mai mare de 3,00 m se vor
executa de pe platforme de lucru continue;
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mortarul folosit la grund este cel prevazut in antemasuratori si piesele desenate (M10T-
M100T);

grosimea grundului se va verifica In timpul executiei in scopul de a obtine in final o suprafata
plana, fara asperitati pronuntate, neregularitati, goluri, etc;

inainte de executarea stratului vizibil se va controla ca suprafata grundului sa fie uscata si sa
nu aiba granule de var nestinse.

4.6.3. Executia stratului vizibil:

stratul vizibil al tencuielilor interioare va avea compozitia ca si a grundului, insa cu nisip fin
de panala 1 mm;

grosimea tinciului poate varia intre 1-5 mm;

gletul de var la incdperile zugravite se va realiza prin Inchiderea porilor tinciului cu strat
subtire de 1-3 mm de var si adaos de ipsos, 100 kg la 1 mc de var past3;

gletul de ipsos executat pe suprafetele ce urmeaza a fi vopsite se va realiza prin acoperirea
tinciului cu un strat subtire de cca 2-3 mm de pasta de ipsos;

gletul de ipsos se va realiza numai pe un strat suport care are un anumit grad de umiditate, in
cantitati strict necesare, inainte de terminarea prizei ipsosului;

la tencuielile sclivisite, stratul vizibil se netezeste cu drisca de Otel si se executd numai din
pasta de ciment;

in cazul executiei tencuielilor interioare la o temperatura exterioara mai mica de + 5 grade C,
se vor lua masurile speciale prevazute in Normativul pentru executarea lucrarilor pe timp
friguros, indicativ C16-79.

4.7. CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TENCUIELILOR SI ECEPTIONAREA

Pe parcursul executarii tencuielilor se vor verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea
tipurilor si compozitiei mortarelor indicate in proiect, precum si aplicarea straturilor succesive in
grosimea prescrisa.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si uscarii fortate si, daca este
cazul, In primele zile de la executia tencuielilor pe pereti din blocuri de b.c.a. se va arunca in apa.

Rezultatele Incercarilor pe epruvete de mortar se vor prezenta investitorului (dirigintelui de
santier) in termen de 48 de ore de la obtinerea buletinului pentru fiecare lot (transport) de mortar in

parte.

Incercarile de control in care rezultatele sunt sub 75% din marca prescrisa conduc la refacerea
lucrarilor respective. Aceste cazuri se Inscriu in registrul de procese verbale.
Receptia pe faza de lucrari se face, in cazul tencuielilor interioare, prin verificarea:

rezistentei mortarului,

numadrului de straturi aplicate si grosimile acestora, cel putin un sondaj la fiecare 200 mp (se
va verifica prin baterea de cuie in locuri mai putin vizibile),

aderenta la suport si intre straturi (verificarea se realizeaza prin batere cu un ciocan de lemn
in tencuiala, apreciind sunetul obtinut),

planeitatea suporturilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucata).

Rezultatele verificarilor se inscriu in registrul de procese verbale de lucrari ascunse si se
efectueaza Inainte de executia zugravelilor si vopsitoriilor.

Abaterile admisibile la receptia calitativa a tencuielilor sunt:

Verificarea aspectelor tencuielilor se vor face vizual cercetand suprafata tencuita, forma muchiilor,
a intrandurilor si iesindurilor, iar planeitatea suprafetei se va verifica si cu dreptarul (de 2 m lungime)
orientat pe toate directiile.

Suprafetele tencuite trebuie sa fie uniforme, sa nu aiba denivelari, ondulatii, fisuri, impuscaturi de
var nestins, urme vizibile de reparatii locale.

Gradul de netezire al suprafetelor tencuite se va verifica numai la cele gletuite (cu palma).
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5. CAIET DE SARCINI - PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR DE ZUGRAVELI SI VOPSITORII

5.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia zugravelilor si vopsitoriilor,
asemanatoare ca materiale si tehnologie de executie si sunt prezentate fiecare in subcapitole separate.
Continutul subcapitolelor:

Zugraveli culori de apa
Vopsitorii de ulei
Vopsitorii cu var lavabil

5.2. MATERIALE

Materialele utilizate la executarea zugravelilor si vopsitoriilor vor avea caracteristicile tehnice
conform standardelor si normelor admise in Romania.

5.3. LIVRAREA, TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA MATERIALELOR

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor
si produselor incat sa elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel ca, In momentul punerii lor in
operd, acestea sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin
normativele in vigoare.

Atragem o atentie deosebitd la conditiile de securitate impotriva incendiilor, care trebuie asigurate
spatiilor de depozitare (in special a materialelor usor inflamabile, ca de exemplu vopselele). Se
recomanda ca temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7 si +20 grade C.

5.4. STANDARDE DE REFERINTA:

C3-76 - Normativ pentru executia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii
C139-87 - Instructiuni tehnice privind protejarea elementelor metalice prin vopsire

C58-86 - Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile
utilizate In constructii

5.5. LUCRARI CARE TREBUIESC TERMINATE INAINTE DE INCEPEREA ZUGRAVELILOR SI
VOPSITORIILOR

e Inainte de inceperea lucririlor de zugriveli vor fi terminate lucririle de tencuire, gletuire,
placaje, pardoseli reci (exclusiv lustruirea), instalatiile electrice, sanitare si de incalzire,
inclusiv remedierile si probele instalatiilor;

e Ininciperile cu pardoseli din parchet, mocheti sau P.V.C., zugravelile se vor executa fnaintea

executdrii Imbracamintii pardoselilor. Stratul suport al pardoselii va fi protejat contra

umiditatii si murdaririi;

e Tamplaria de lemn si metalica trebuie sa fie montata si revizuita, cu exceptia drucarelor,

sildurilor si cremoanelor care se vor fixa dupa vopsirea tamplariei;

e Ultimul strat al vopsitoriilor se aplica dupa terminarea completa a zugravelilor si inainte de

finisarea pardoselilor: raschetare parchet, ceruirea p.v.c., lustruire marmura si mozaic;

5.6. PREGATIREA SUPRAFETELOR
5.6.1. Suprafete tencuite sau de beton

e In vederea finisdrii cu zugraveli de var suprafetele trebuie driscuite cat mai fin, urmele de
drisca sa fie putin vizibile; toate eventualele reparatii sa fie executate cu grija, terminate si

uscate.
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e In cazul suprafetelor de beton toti porii rimasi de la turnare se vor umple cu mortar de
ciment-var, dupa ce bavurile si dungile iesinde au fost Indepartate, iar petele de decofrol se
vor freca cu piatra de slefuit sau cu peria de sarma.

5.6.2. Suprafete gletuite

e suprafetele de tencuieli gletuite (glet sau var de ipsos) trebuie sa fie plane si netede, fara
desprinderi si fisuri;
e toate fisurile si neregularitdtile se chituiesc sau se spacluiesc cu pasta din aceeasi compozitie
cu a gletului;
e dupa uscare suprafetele reparate se slefuiesc cu hartia de slefuit (peretii de sus in jos) si se
curata de praf cu perii sau bidinele curate si uscate.
5.6.3. Suprafete metalice

o suprafefele metalice nu trebuie sa prezinte pete de rugind, grasimi de orice fel, vopsea veche,
noroi, etc. Rugina se indeparteaza prin frecare cu peria de sidrm3, spacluri de otel, hartie
sticlata sau solutii decapante (ex: Feruginol). Petele de grasime se sterg cu solventi adecvati,
exclusiv petrol lampant si benzind auto.

e Tampldria metalicd se aduce pe santier grunduitd cu un grund anticoroziv corespunzator
vopselelor de ulei.

5.7. CONDITII DE EXECUTIE

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa in conformitate cu proiectul de executie si prevederile
prezentului caiet de sarcini.

Lucrarile de finisare a peretilor si tavanelor se vor executa la temperatura aerului, in mediul
ambiant de cel putin +5 grade C in cazul zugravelilor si cel putin +15 grade C in cazul vopsitoriilor, regim
de temperatura ce se va tine tot timpul executiei lucrarilor si cel putin 8 ore pentru zugraveli si 15 zile
pentru vopsitorii dupa executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata densa si nici la un interval de timp mai mic de 2 ore
de la Incetarea ploii si nici pe timp de arsita mare.

Inainte de inceperea lucririlor de zugraveli si vopsitorii se va verifica daci suprafetele suport au
umiditatea de regim: 3% pentru suprafetele tencuite si 8% pentru cele gletuite. In conditiile de umiditate
a aerului de pana la 60% si temperatura -15 ... - 20 grade C, umiditatea de regim se obt{ine dupa 30 de
zile de la tencuire si 15 zile dupa gletuire. Umiditatea suprafetelor suport se masoara cu aparatura sau
procedee specifice (ex: aparat “Hygromette” sau solutie fenolftaleina 1%).

Diferenta de temperatura intre aerul inconjurator si suprafata care se finiseaza nu trebuie sa fie
mai mare de -6 0 C, pentru evitarea condensarii vaporilor.

5.7.1. Zugraveli cu lapte de var
In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind executia zugravelilor cu lapte de var

(spoieli) ce se aplica la interiorul constructiei pe pereti si tavane pe suprafete tencuite sau pe beton.
Standarde de referinta pentru materiale:

. STAS 146-78 - var pentru constructii

. STAS 790-84 - apa pentru constructii

. STAS 545/1-80 - ipsos pentru constructii

. STAS 2710-70 - ulei tehnic de floarea soarelui
. STAS 18-70 - ulei tehnic de in

. STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata
. STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic

5.7.2. Specificatii privind executia:

o laptele de var este preparat din 1 parte var pasta gata stins si 1,5 parti apa (in volume) ce se
amesteca pana la omogenizare. Se adauga laptelui de var amestecand continuu, ulei tehnic de
floarea soarelui (sau similar) in proportie de 1-2%. La zugravelile colorate se va adauga
pigmenti in praf, pana In nuanta cerutd, pentru care se va prezenta mostre, care se vor aviza
de proiectant si beneficiar. Cantitatea se va prepara pentru intreaga incaepere ce urmeaza a
se zugravi;
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compozitia se va strecura Tnainte de intrebuintare, prin sita fina (900 ochiuri / cm?) din
sarma de alama, pentru retinere de impuritati, var nestins sau colorant;

spoielile (fara pigmenti si grasimi) si zugravelile de var se executdin trei straturi;

primul strat, grundul, creaza o suprafatd uniforma ca porozitate, putere de absorbtie si
culoare. Se aplica la 2-3 ore de la terminarea lucrarilor pregatitoare, manual cu bidineaua sau
mecanic cu aparatul de pulverizare;

zugraveala (stratul 2 si 3) se aplica cu aparate de pulverizare. Manual se aplicd numai pe
suprafete mici;

fiecare strat se aplica numai dupa uscarea stratului precedent;

5.8. ZUGRAVELI CULORI DE APA

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice privind modul de preparare si executia
zugravelilor in culori de apa, preparate cu huma sau caolin, aplicate in interiorul constructiilor la pereti
si tavane in incdperi cu umiditate sub 60%, pe suprafete tencuite si gletuite.

Norme interne ale producatorului:

STAS 790-84 - apa pentru constructii

STAS 88-86 - clei de oase

STAS 89-86 - clei de piele

STAS 189-77 - sapun pasta pentru zugraveli

STAS 1581/2-83 - hartie pentru slefuire uscata
STAS 4593-84 - corpuri abrazive cu liant ceramic

Standarde seria 17 din Industria chimica - referitoare la: oxizi, pigmenti, pAmanturi colorante si
decolorante etc.

5.8.1. Specificatii privind executia:

prepararea compozitiei de zugravit trebuie sa respecte fintrutotul instructiunile
producatorului care garanteaza produsul respectiv (atentie la prepararea solutiei cu huma,
apoi a solutiei de clei si in final la realizarea amestecului omogen din aceste solutii peste care
se adauga pigmenti pana la obtinerea nuantei dorite); se preparaa concomitent si solutia de
sapun (1 kg/16 litri apa calda - strecurata prin sitd de 900 ochiuri/cm?);

se prepara cantitati suficiente pentru zugravirea unei incaperi intregi;

compozitia se strecoara prin sita de 900 ochiuri / cmz;

se aplica un prim strat de sapun, dupa care se fac reparatiile necesare cu pasta de ipsos. Dupa
uscarea si slefuirea reparatiilor se aplicd un strat de solutie de sapun pe portiunile reparate;
se aplica compozitia de zugraveala in 3 straturi, pe intreaga suprafata;

solutia de sdapun si primul strat de zugraveala se aplica manual cu bidineaua, ultimele doua
aplicandu-se obligatoriu mecanizat cu aparatul de pulverizat. Pe suprafete mici, acolo unde
nu este posibil mecanizat, se poate aplica zugraveala si numai cu bidineaua;

compozitia de zugraveald, dupa ce a fost amestecata cu solutia de clei se poate intrebuinta
pana la 48 de ore de la preparare, intrucat se altereaza in special vara.

5.8.2. Vopsitorii cu vopsele de ulei

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a lucririlor
de vopsitorie cu aplicate la interior pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos in exterior si interior pe
tamplarie de lemn si metal, balustrade, grile si alte elemente metalice, etc.

5.8.3. Vopsitorii cu varuri lavabile de interior

In acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si modul de executare a lucririlor
de vopsitorie cu varuri lavabile, productie interna sau de import, aplicate la interior pe pereti si tavane,
pe tencuieli gletuite cu glet de ipsos, iar In exterior pe tencuieli gletuite cu glet de var sau de ciment.

5.8.4. Atentie trebuie acordata:

procurarii de varuri lavabile specifice pentru exterior si specifice pentru interior;

pentru asigurarea consistentei si calitatii compozitiei de lucru a vopselelor de var lavabil, se
vor respecta intrutotul instructiunile producatorilor;

vopselele vor fi insotite de certificatul de calitate precum si de termenul de valabilitate al lor;
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e materialele si solutiile de adaos (pentru spatii cu conditii speciale de natura: umiditate,
exterior, interior, etc) specifice fiecarui producator de var lavabil in parte vor fi introduse in
compozitia de lucru, respectand cu strictefe instructiunile producatorului;

Pregatirea suprafetelor de tencuieli in vederea vopsirii cu var plastic:

curatarea petelor si indepartarea prafului

spalarea manuala cu apa a tencuielilor speciale din praf de piatra prelucrata

inchiderea fisurilor si a crapaturilor

aplicarea unui strat de amorsaj de var lavabil de import

aplicarea manuald a 2-3 straturi de var plastic import cu respectarea cu strictete a
instructiunilor producatorului

5.9. CONDITII DE CALITATE SI VERIFICAREA LUCRARILOR

Pe parcursul executiei lucrarilor se verifica in mod special de catre investitor (prin dirigintele de
santier):

e 1indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport;

e calitatea principalelor materiale introduse in executie conform standardelor si normelor
interne de fabricatie;

e respectarea prevederilor din proiect si a dispozitiilor de santier;

e receptia lucrarilor de zugraveli si vopsitorii se va face dupa uscarea perfectd a acestora;

o eventualele lucrdri care nu respecta conditiile prevazute in proiect, caiet de sarcini sau
conditii de calitate vor fi refacute sau remediate.

Verificarea zugravelilor se va face prin:

e examinarea vizuald a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul general
(ton de culoare uniform, fara pete, fara scurgeri, fara impuritati inglobate, fara urme de
bidinea, fara corecturi sau retusuri care sa distoneze cu tonul general, etc)

e examinarea aderentei zugravelilor de stratul suport: o zugraveala de calitate nu trebuie sa se
ia pe palma la o frecare usoara.

Verificarea vopsitoriilor se va face prin:

e examinarea vizuald a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul general
(acelasi ton de culoare pe intreaga suprafata, acelasi aspect mat sau lucios pe intreaga
suprafatd, fara pete, desprinderi, cute, proeminente, scurgeri, basici, aglomerari de colorantji,
fara neregularitati din chituire sau slefuire, etc)

e verificarea tehnologiei de pregatire a suprafefelor manuale de vopsire (curatirea, slefuirea,
chituirea rosturilor, etc) ce se face prin sondaj, indepartandu-se cu grija, in locuri mai dosite,
vopseaua pana la stratul suport;

e se verificd, de asemenea vizual, modul de vopsire al: tevilor, radiatoarelor, etc (daca acestea
sunt vopsite cu vopseaua adecvata, daca sunt vopsite si pe suprafetele lor ascunse, etc);

e se verifica vizual ca separarea campurilor de finisaje (ex: intre vopsitorii si zugraveli) sa se
faca cu o delimitare clara (fara suprapuneri) si rectilinie (fara ondulatii, cu exceptia locurilor
unde acestea sunt prevazute explicit prin detaliile din proiect).

6. CAIET DE SARCINI - PLACARE CU FAIANTA SAU GRESIE CERAMICA
6.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia placajelor de faianta si gresie
ceramica executate pe pereti interiori de caramida, b.c.a. sau beton.

6.2. STANDARDELE SI NORMATIVELE DE REFERINTA

e STAS 233-86 - Placi de faianta
C6-86 - Instructiuni tehnice pentru executia placajelor de faianta sau CESAROM

e (223-86 - Instructiuni tehnice pentru executia placajelor de faianta sau placi ceramice
aplicate pe pereti prin lipire cu adeziv.

6.3. MOSTRE SI TESTARI
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Inainte de comandarea si livrarea pe santier a materialelor necesare executiei placajelor de
faianta se vor pune la dispozitia beneficiarului si proiectantului, spre aprobare, urmatoarele mostre:

placaj faianta sau gresie ceramica - cel putin 10 mostre, cu desenul si culoarea indicate in
proiect;

borduri pentru placajul de faianta sau gresie - 10 mostre, cu desenul si culoarea indicate in
proiect corespunzatoare mostrelor de faianta sau gresie prezentate.

6.4. MATERIALE UTILIZATE

Toate materialele care se pun In opera, in special placile de faiantd, adezivii, etc, pot fi import sau
productie interna, cu caracteristici tehnice care sa fie corespunzatoare standardelor si normelor admise

in Romania.
[ ]

faianta de productie interna sau import;
tipuri de adezivi care sa inlocuiasca metoda traditionalda de montaj faiantd, dar care sa
corespunda standardelor admise In Romania.

6.5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate.
Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea

materialelor

si produselor incat sa elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel incat, In momentul

punerii lor in opera, acestea sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat
si prin normativele In vigoare.

6.6. EXECUTIA LUCRARILOR DE PLACAJE DE FAIANTA SAU GRESIE

Aplicarea placajelor de faiantd sau gresie pe elementele de beton si zidarie se va face la cel putin
o luna dupa incarcarea cu greutatea permanents, inclusiv din acoperirea cladirii.
Inainte de inceperea executdrii placajelor de faianta sau gresie, trebuie sa fie terminate

urmatoarele
[ )
[ ]

categorii de lucrari:

montarea tocurilor la ferestre, a tocurilor sau capruselilor la usi;

tencuirea tavanului si a suprafetelor peretilor care se placheaza;

montarea conductelor sanitare, electrice, termice, inclusiv terminarea probelor si eventualele
remedieri ale acestora;

executarea mascarilor si sliturilor din plasa de rabif

montarea diblurilor (in cazul in care se foloseste metoda traditionald de montaj cu dibluri de
lemn, nu cu dibluri impuscate din plastic), consolelor, etc;

executarea lucrarilor care necesita spargeri pe fata opusa a peretelui care trebuie placat;
imbracamintile pardoselilor reci.

Pregatirea suprafetei peretilor

inainte de inceperea lucrarilor de placare, suprafetele peretilor din zidarie, b.c.a. sau beton se
vor pregdti conform Normativ C18-83 (executarea tencuielilor) si P104-82 (executarea
peretilor din b.c.a.);

placajul de faianta sau gresie se aplica pe suprafete uscate, fara abateri de la planeitate (sub 3
mm / m pe verticala si sub 2 mm / m pe orizontala);

suprafata pe care se aplica placajul nu trebuie sa aiba neregularitati, pete de grasime,
rosturile zidariei trebuie curatate pe o adancime de 1 cm, iar suprafetele de beton trebuie
aduse in stare rugoasa.

Aplicarea placilor de faianta sau gresie:

se traseazad suprafetele pentru placare, cu atentie deosebitd la stabilirea orizontalitatii si
verticalitatii montajului;

placile curatate In prealabil de praf se tin in apa o ora si se scurg pret de 2-3 minute Tnainte de
aplicarea lor;

montarea placilor se face pe orizontala incepand de jos in sus;

rosturile orizontale si verticale trebuie sa fie in prelungire (rost pe rost) si in linie dreapta,
avand latimea indicata prin proiect, dar nu mai mare de 0,5 mm;

suprafetele orizontale (glafurile) se vor executa cu panta de cca 2%.

Operatiuni:
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montarea placilor se face pe tencuiala existenta executata la nivel de tinci, cu adezivi speciali
de import, cu respectarea tehnologiei furnizorului de produse, rosturile fiind inchise cu
chituri speciale de import. Atat culoarea placilor cat si a chitului se va stabili de catre

proiectant;

dupa 5-6 ore de la montarea placilor se vor curata rosturile;

umplerea rosturilor se va face ulterior cu chituri speciale;

etansarile Intre suprafetele placate si recipienti de orice fel se va face cu chituri speciale;

in cazul executiei placajelor de faianta la interior, la o temperatura mai mica de +5 grade C, se

vor lua masurile speciale prevazute de “Normativul pentru executarea lucrarilor pe timp

friguros” - indicativ C16-79.
6.7. RECEPTIA LUCRARILOR SI VERIFICAREA CALITATII

Se va controla aspectul general al placajului: corespondenta cu proiectul si mostrele aprobate,
uniformitatea culorii, planeitatea, verticalitatea si orizontalitatea suprafetelor (sub dreptarul de 1,2 m
lungime orientat pe toate directiile se admite o singura unda cu sageata de maximum 1 mm),
continuitatea si executia Ingrijita a rosturilor dintre placile de faianta, rosturi de latimi uniforme si
rectilinii, atat pe verticala cat si pe orizontala, etc.

Se va controla gradul de aderenta al placilor la stratul suport. Liniile de racord ale placajului cu
alte tipuri de finisaje adiacente (plinte, tencuieli, etc) trebuie sa fie rectilinii, fira onduleuri in plan
vertical sau orizontal, iar rosturile bine etansate cu chituri speciale.

Nu se admite ca nivelul placajului sa fie nici sub nivelul tencuielii dar nici iesit cu mai mult de
grosimea placii de faianta.

In jurul strapungerilor prin suprafata de placaj, giurile se mascheazi cu rozete metalice, capace,
intrerupatoare, prize, etc, gaurile netrebuind sa fie vizibile.

Placajul de faianta fiind un finisaj cu caracter pretentios, receptia se va face cu exigenta sporita.

7. CAIET DE SARCINI - SISTEME DE TERMOIZOLATII TERMO-SISTEM
7.1. EVALUAREA SUPRAFETEI EXISTENTE

Inainte de inceperea lucrarilor, trebuie verificatd calitatea suprafetei existente. Trebuie si fie
rezistentd, uscatd, curatd, sd nu existe substante care sa scada gradul de aderentd, cum ar fi grasimile,
bitumurile etc. Murdaria existenta si straturile cu o rezistenta scazuta trebuie Indepartate. Acestea pot
constitui un loc ideal pentru formarea ciupercilor. Curdtati suprafata si aplicati produsul antifungic.
Aderenta tencuielii existente se verifica prin lovirea cu ciocanul. Un sunet surd aratd ca in acel loc
tencuiala trebuie Indepartata.

7.2. AMORSAREA SUPRAFETELOR ABSORBANTE

Suprafetele care au un grad de absorbtie ridicat, de ex. zidurile din BCA, trebuie amorsate cu
grund universal si apoi se lasa sa se usuce timp de 4 ore. Astfel, se evita uscarea prea rapida a adezivului
cu care sunt fixate placile de polistiren. Amorsa mai are urmatoarele proprietati: fixeaza praful, intareste
suprafata, nu se dilueaza, timp de uscare 4h, consum: 0,1-0,2 1/mp.

7.3. FIXAREA PROFILELOR DE SOCLU

e Trasarea cotei generale se face folosind aparate speciale de masura: nivela cu trepied,
teodolitsu laser

Fixarea profilului de soclu se va face cu dibluri metalice cu diametrul minim de 8/60
Diblurile se vor monta din 30 in 30 cm pe lungimea profilului

Montarea profilelor asigura orizontalitatea perfecta a placajului

Abaterile de planeitate ale peretelui se compenseaza prin folosirea unor distantieri de plastic
cu grosimi variabile

e Imbindrile intre profile se realizeazi cu piese speciale de imbinare

7.4. PREGATIREA MORTARULUI ADEZIV

e Adevizul se va prepara prin amestecare cu apa curata, in raport de 6,5 litri/25 kg. Amestecul
se face electromecanic, cu ajutorul unui agitator cu paleti
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e Daca aceastd condifie nu este respectata, adezivul asi va pierde din proprietati, iar efectul nu
va fi cel dorit

7.5. APLICAREA ADEZIVULUI PE PLACI TERMOIZOLANTE
7.6.1. Metoda patului de adeziv

e Adezivul se va aplica pe placa de polistiren 1n strat continuu, cu ajutorul unei mistrii zimtate
e Marimea dintilor mistriei trebuie sa fie de 10 mm
e Adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor

7.6.2. Metoda prin puncte

Se foloseste cand suprafata suport prezinta deniveldri mai mari de 15 mm
Se stabileste marimea denivelarilor
Adezivul se va aplica continuu pe marginea placii si in puncte, pe centrul acesteia
Adezivul nu se va aplica pe muchiile placilor
7.6.3. Fixarea pldcilor termoizolante

Dupa aplicarea mortarului trebuie fixata placa pe perete si apasata cu ajutorul unei gletiere mari.
Placile trebuie montate in asize una langa alta, pe o singura suprafatd. La colturi trebuie mentinuta
continuitatea placilor. Asezarea placilor se face intocmai ca o zidarie de caramida. Placile de polistiren
vor fi lipite astfel incat sa depaseasca muchia golului cu cel putin o data grosimea placii. Nu se admite ca
rosturile dintre placile din dreptul golului sa intre in prelungire cu muchia golului. Daca apar rosturi la
imbinarile dintre placi acestea trebuie astupate in mod obligatoriu cu spuma poliuretanica.

7.6. VERIFICAREA POZITIONARII PLACILOR

Dupa montarea placilor de polistiren se va face controlul planeitatii si verticalitatii.
Controlul planeitatii se va face prin plimbarea gletierei pe suprafatd, iar al verticalitatii - cu un
boloboc.

7.7. SLEFUIREA SUPRAFETEI PLACILOR TERMOIZOLANTE

e Daca placile de polistiren sunt lasate neprotejate de radiatiile UV mai mult de 2 saptamani,
inainte de aplicarea masei de spaclu, acestea trebuie slefuite din nou si curatate

e Daca se constata mici denivelari in zonele de imbinare dintre placi, acestea vor fi eliminate
prin slefuire

o Slefuirea se va face cu hartie abraziva sau cu peria de sarma

7.8. FIXAREA PLACILOR DE TERMOIZOLATIE IN DIBLURI

e Se dau gauri pe suprafata fatadei egale cu diametrul diblului dupa min. 24 ore de la lipirea
placilor

Diblurile se vor fixa provizoriu in gauri

Se introduc cuiele de expandare in gaurile diblului prin lovire cu ciocanul

Forta de smulgere a diblurilor din perete trebuie sa fie > 0,2 KN

Necesarul este de 6-8 buc / mp

Diblurile se bat astfel incat rozeta sa fie inglobata in placa de polistiren

Capetele diblurilor vor fi spacluite

7.9. ARMAREA SUPLIMENTARA A USILOR SI FERESTRELOR

La colturile ferestrelor si usilor se monteaza profil de colt armat cu plasa de fibra

La muchiile superioare ale usilor si ferestrelor se monteaza profilul de fereastra cu picurator
La glafurile usilor se foloseste polistiren extrudat de 2 cm grosime

Colturile ferestrelor si usilor se armeaza suplimentar cu benzi din plasa de fibra dispuse la
450 (deoarece) in acele zone sunt concentrari de eforturi

e Dimensiunea benzilor este de 20 x 35 cm

7.10. ARMAREA CU PLASA DE FIBRA DE STICLA A SISTEMULUI DE TERMNOIZOLATIE

Plasa de fibra de sticla se aplica in fasii cu lajimea de 1 m de sus in jos pe inadl{imea fatadei.
e F3siile de plasa se vor suprapune 10 cm una peste cealalta
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o Plasa de fibra de sticla se inglobeaza prin presare dinspre centru catre marginile fasiei, de sus
in jos

e Inglobarea se face cu ajutorul mistriei zimtate

e Dupa inglobare, masa de spaclu se liseaza cu ajutorul gletierei

7.11. FORMAREA MARGINILOR
e Marginile se formeaza cu ajutorul gletierei unghiulare

7.12. MASA DE SPACLU FINALA

e Dupainglobarea completa, se va aplica masa de spaclu finala

e Masa de spaclu finala constituie suportul pentru tencuiala decorativa
Dupa uscare (minim 24 ore) aceasta se slefuieste cu hartie abraziva pana se obtine o
suprafatd neteda

7.13. AMORSAREA

e Masa de spaclu slefuita se lasa la uscat cel pufin 24 ore inainte de aplicarea amorsei
e Amorsarea se va face cu vopsea grund ce se va aplica cu bidineaua uniform pe toata suprafata
e In cazul tencuielilor silicatice amorsarea se va face cu grund

7.14. PREGATIREA TENCUIELII MINERALE

e Tencuielile produse sub forma de pulbere trebuie preparate la locul aplicarii. Continutul
sacului se adauga la cantitate de apa masurata si se amesteca pana se obtine o pastda omogena,
cu ajutorul unui mixer electric

7.15. PREGATIREA TENCUIELILOR ACRILICE, SILICATICE, SILICONICE

e Tencuielile acrilice pot fi utilizate de la furnizorii de materiale agrementati existenti pe piata

materialelor de constructii din Romania.
APLICAREA TENCUIELII ,STRATURI SUBTIRI”

e Tencuiala se aplica pe suprafata cu gletiera metalica
e Seniveleaza stratul de tencuiala la grosimea granulei

FINISAREA STRATULUI DE TENCUIALA ,STRATURI SUBTIRI” CU GLETIERA

e Dupa cca 3 minute tencuiala se structureaza cu drisca de plastic
e In cazul tencuielilor, in functie de directia de structurare se pot obtine diferite modele
(circular, diagonal, vertical, orizontal)

COMBINAREA TENCUIELILOR DE CULORI DIFERITE

e Se aplica o banda adeziva, apoi tencuiala, si dupa aceea, se indeparteaza banda autoadeziva.
Dupa uscarea tencuielii, se protejeaza suprafata uscata si se aplica si cealaltd culoare

8. CAIET DE SARCINI - TENCUIELI EXTERIOARE SPECIALE EXECUTATE PE TERMOSISTEM LA
NIVELUL SOCLULUI

8.1. GENERALITATI

Prezentul capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru realizarea tencuielilor exterioare executate
pe termosistem, lanivelul soclului.

Capitolul mai cuprinde realizarea sistemului termoizolator, alcatuit din polistiren expandat
ignifugat, plasa din fibre de sticld inglobata in mortar, diblurile de fixare, mortarul adeziv, precum si
coltare metalice la colturi si goluri (usi, ferestre).

Acest sistem termoizolator, reduce semnificativ costurile de energie pentru Incalzirea spatiilor,
prin cresterea temperaturii suprafetei interioare a peretelui. Reducerea cu numai un grad a temperaturii
necesare pentru incalzire, conduce la o economie de energie de 6%. Termosistemul protejeaza casa si pe
perioada verii de o crestere excesiva a temperaturii.

8.2. STANDARDE SI NORMATIVE
Cowinistapero |
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C18-83 - normativ pentru executarea tencuielilor umede
C17-83 - instructiuni tehnice privind prepararea mortarelor

8.3. MATERIALE UTILIZATE

Se vor folosi numai materiale noi existente pe piatd agrementate tehnic conform cerintelor
standardului ISO 9001:2001 si anume:

polistiren expandat ignifugat

plasa din fibre de sticla

dibluri de fixare

mortar adeziv pentru termosistem

mortar (tinci) de exterior

glet de exterior in cazul vopsitoriilor cu varuri lavabile

coltare metalice la colturi si goluri

finisajul lavabil: tencuieli decorative acrilice sau siliconice, vopsitorii lavabile, placaje, etc.

8.4. LIVRARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

Materialele livrate vor fi Insotite de certificatul de calitate. Executantul trebuie sa-si organizeze in
asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si produselor incat in momentul punerii in
operad sa corespunda conditiilor de calitate impusa prin caietele de sarcini si prin normativele in vigoare.

Atentiondm ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel
incat sa fie utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt cele prevazute in instructiunile tehnice ale fiecarui

produs.

8.5. CONDITII TEHNICE DE CALITATE PENTRU MORTARE DE TENCUIELI SI FINISAJE

VIZIBILE

Materialele vor fi introduse in opera numai dupa ce in prealabil s-a verificat ca au fost livrate cu
certificate de calitate si cu verificarea atentd a fiecarui produs a datei de expirare a termenului de

valabilitate.

Nu se admit termene de valabilitate depasite.
8.6. EXECUTIA LUCRARILOR

8.6.1. Opreatiuni pregdtitoare

Lucrarile ce trebuie efectuate Tnaintea Inceperii executarii termosistemului:

curatarea suprafetelor de impuritati, praf, etc

curatarea rostului de mortarul care iese din planul zidariei

suprafetele netede (sticloase) de beton, OSB, etc vor fi aduse 1n stare rugoasa

terminarea lucrarilor a caror executie simultand sau ulterioard, ar putea provoca deteriorari
aplicarea stratului de amorsa

8.6.2. Executia termosistemului

realizarea mortarului adeziv (de aderenta)

montarea prin lipire a placilor de polistiren expandat ignifugat; grosimea polistirenului este
precizata in partea scrisa si desenata a proiectului

montarea plasei din fibra de sticla

fixarea mecanica a plasei si polistirenului cu dibluri metalice cu rozete din PVC

realizarea mortarului (tinci) de exterior

executia stratului vizibil

aplicarea grundului de impregnare si stabilizare

realizarea tencuielilor speciale decorative acrilice sau siliconice

in cazul realizarii unui finisaj cu vopsitorii cu varuri lavabile de exterior, acesta se va aplica pe
un glet de exterior (pe baza de ciment)

8.7. CONDITII TEHNICE PENTRU CALITATEA TERMOSISTEMULUI SI A FINISAJULUI

VIZIBIL
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Pe parcursul executiei, se va verifica respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea tipurilor si
compozitiei mortarelor, precum si aplicarea straturilor in ordinea precizata.

Se va urmari aplicarea masurilor de protectie impotriva inghetului si a uscarii fortate si daca este
cazul, In primele zile de la excutia tencuielilor, pe pereti se va arunca apa atunci cand temperatura
exterioara depaseste 200C.

Suprafetele finite trebuie sa fie uniforme ca prelucrare si culoare, sa nu aiba denivelari, fisuri,
ondulatii, iImpuscaturi, urme vizibile de reparatii locale etc.

Muchiile de racordare, spaletii golurilor si colturile, vor fi prevazute cu coltare metalice, pentru a
avea muchii vii perfect orizontale si verticale.

9. CAIET DE SARCINI - TAMPLARII METALICE
TAMPLARIE METALICA INTERIOARA SI EXTERIOARA
9.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru tamplaria interioara si exterioara alcatuita din profile
metalice (Otel) laminate la cald si din profile din tablad indoita la rece.

Standarde si normative de referinta

Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele
enumerate mai jos,instructiunile cuprinse in specificatii vor fi prioritare.

9.2. STANDARDE:

STAS 334-88- Otel laminat la cald. Otel patrat.

STAS 395-88- Otel laminat la cald. Otel lat.

STAS 424-91- Otel laminat la cald. Otel cornier cu aripi egale.

STAS 425-80- Otel laminat la cald. Otel cornier cu aripi neegale.

STAS 564-86- Otel laminat la cald. Otel U.

STAS 566-86- Otel laminat la cald. Otel T cu aripi egale si muchii rotunjite.

STAS 908-90- Otel laminat la cald. Banda.

STAS 1946-80 - Otel laminat la cald. Tabla neagra.

STAS 2028-80 - Otel laminat la cald. Tabla zincata.

SR EN 22768-2:1995 si SR EN 22768-1:1995 - Tolerante generale pentru piese prelucrate
prin aschiere.

STAS 7941-90 - Tevi patrate si dreptunghiulare din Otel sudate longitudinal.

STAS 8282-80 - Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Ferestre metalice. Conditii
tehnice generale de calitate.

e STAS 9142-80 - Profile din banda de Otel formate la rece. Profile pentru tamplarie metalica.

e STAS9724-90 - Otel laminat la rece. Table si benzi late din Otel. Conditii tehnice de calitate.

9.3. NORMATIVE:

e (-139-87 - Instructiuni tehnice pentru protectia anticoroziva a elementelor de constructii
metalice.
Antreprenorul va prezenta spre aprobare Proiectantului detalii de executie pentru elementele de
tamplarie metalica dupa
cum urmeaza:
e noduri de imbinare a profilelor;
e modul de fixare a elementelor de tamplarie;
e vederi ale fiecarui tip de tamplarie cu cotele de pozitionare a praznurilor de prindere si a
feroneriei;
e detalii de fixare a tocului;
e modul de fixare a geamurilor.

9.4. MOSTRE SI TESTARI

Antreprenorul va prezenta spre aprobare Proiectantului mostre pentru fiecare tip de tdmplarie
folosita sub forma de usi, ferestre complete sau fragmente, vitrine cuprinzand toate materialele folosite



inh CUI'32329142 ]22/1721/2013
SC INKSHAPE SRL Tel/Fax: 0747.190.530,/0335.818.506
h q p e PROIECTARE SI CONSULTANTA TEHNICA IN CONSTRUCTII www.inkshape.ro

ink.shape@yahoo.com

(profile metalice, materiale de etansare, praznuri de prindere, feronerie, protectie anticoroziva,
vopsitorie si geam).

Antreprenorul va prezenta spre aprobare Proiectantului cataloagele de produse ale firmelor
producatoare, cu caracteristicile timplariei si certificate de calitate pentru fiecare lot livrat prin care sa
se confirme ca produsele se Inscriu in normele specificate.

Mostrele o data aprobate, toate elementele de tamplarie livrate de firma producatoare vor
corespunde tehnic si calitativ acestor mostre.

9.5. MATERIALE SI PRODUSE

Materiale (in plus fata de (8)1122)

Otel T cu aripi egale si muchii rotunjite.

Chit pentru etansare ROMTIX 1200 sau altul similar.
Vopsea alchidica grund seria 5630.

Profile din neopren pentru etansare, garnituri din plastic.

9.6. ACCESORII:

Praznuri pentru fixarea tocului - vor fi din platbanda sau otel rotund moale, protejate prin
grunduire cu vopsea alchidica grund seria.

9.7. USI INTERIOARE SI EXTERIOARE
9.7.1.Tipodimensiuni, alcatuire.

Conform STAS 4670-85 si 4671-81 sau In conformitate cu prevederile din proiect. Usi din profile
laminate si foi din tabla, intr-un canat sau doua canaturi, pline sau cu geam, cu sau faara supralumina. Usi
din profile metalice din tabla indoita la rece, intr-un canat sau doua canaturi, fixe sau cu geam.

Ochiurile de geam pot fi alcatuite cu geam tras, de diverse grosimi, clar sau cu model.

Profilele metalice vor fi protejate anticoroziv dupa o prealabila curatire a suprafetelor, iar bavurile
rezultate din sudura vor fi polizate corespunzator.

9.7.2.Accesorlii

Numarul si forma accesoriilor metalice vor fi cele fixate prin proiect.
Tamplaria se va livra cu setul de feronerie si praznurile pentru prindere gata montate.
Accesoriile pentru inchidere, deschidere, fixare si manipulare a foilor de usi si a cercevelelor
mobile vor trebui sa asigure o deschidere usoara, o inchidere corecta si etansa si o manipulare usoara.
9.7.3. Abateri admisibile

Abaterile limita admisibile ale dimensiunilor liniare si unghiulare totale ale ferestrelor metalice
vor fi conform SR 22768-1:1995 si SR 22768-2:1995

Abaterile limita a dimensiunilor din sectiunea transversala a profilelor ce intra In componenta
ferestrelor si care au fost executate la presa de indoit vor fi de +/- 1 mm.

Abaterile de la planeitate si rectilinitate vor trebui sa depaseasca 2 mm/m.

Jocul in sens longitudinal dintre cercevelele mobile si localul lor va fi cuprins intre 4..6 mm, daca
nu se prevede altfel in proiect, iar in sens transversal max. 5 mm.

9.7.4. Livrare, depozitare, manipulare

Tamplaria se va livra insotita de un certificat de calitate cu datele de identificare a producatorului,
lotului de fabricatie, specificarea sortimentelor si a dimensiunilor, data livrarii si stampila controlului de
calitate.

Tamplaria se va transporta cu mijloace auto sau c.f, pachetizat, luandu-se toate masurile de
protejare a elementelor componente impotriva deteriorarii sau deformarii.

Piesele mici (cercevele, feronerie) se vor transporta si depozita in cutii special confectionate.

Atat pentru depozitare cat si la transport se vor folosi capre, tAmplaria rezemandu-se pe cant pe
latura cea mai mare.

Manipularea elementelor de tAmplarie cu greutatea sub 100 kg se face manual iar cele mai grele cu
dispozitive speciale.

Ambalajul va fi asigurat de producator si va contine si instructiunile de montaj specifice fiecarui
produs in parte.
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Depozitarea tamplariei se va face in locuri special amenajate, ferite de intemperii, medii corozive
sau nocive si stivuita astfel Incit sa se evite deformarea sub actiunea masei proprii. Elementele de
tamplarie vor fi acoperite cu prelate sau folii de polietilena, pana la receptie.

Tamplaria va fi depozitata in rastele cu 10-15 cm, ridicata de la pardoseala (pe traverse de lemn).

9.8. MONTAJUL TAMPLARIEI METALICE
9.8.1. Operatiuni pregatitoare

Se va face o verificare a calitatii lucrarilor executate anterior in legatura directa si care pot
influenta operatiunile de montaj ale timplariei si anume:
e dimensiunile golului;
e verticalitatea si orizontalitatea limitelor golului;
e pozitionarea ghermelor sau diblurilor;
e ancoraje inglobate in ziduri.
Trasarea si verificarea axelor de montaj, functie de elementele de fixare si in conformitate cu
desenele de executie.
Realizarea golurilor pentru ghermele sau praznuri.
La inceperea montajului tamplariei se vor fi executat urmatoarele lucrari:
e realizarea structurii de rezistenta;
o realizarea peretilor despartitori;
e pregatirea golurilor pentru montarea ghermelelor sau praznurilor.
9.8.2. Montajul

Se vor suda praznurile pe toc, daca tdmplaria nu a fost livrata cu ele deja montate pe toc.

Se va introduce usa sau fereastra impreuna cu cercevelele in golul respectiv.

Se va aseza tamplaria in pozitie orizontala si verticala si se va fixa provizoriu cu pene, incercandu-
se foile de usi sau cercevelele si apoi se va face ancorarea tocurilor in zidarie prin betonarea ancorelor
sau sudarea lor de placile de ancorare sau prin alte dispozitive prevazute in proiect.

Fixarea ancorelor in zidarie cu ajutorul ipsosului nu este permisa.

Se corecteaza eventual pozitia tocului si se mateaza rostul cu mortar sau cu materialul de etansare
specificat In detaliile din proiect.

Dupa terminarea peretilor se curata tocul de eventualele urme de mortar si se verifica (eventual se
repara) star ca grundului anticoroziv.

Se executa vopsitoria tAmplariei conform capitolului de vopsitorii.

Se monteaza feroneria (silduri si drucare) conform capitolului.

9.8.3. Intretinerea si protejarea lucrarilor

Tamplaria astfel executata si montata se va comporta in timp in conditii optime, daca se va asigura
manevrare si Intretinere corecta.
Elementele metalice se vor pastra in conditii de curatenie permanenta prin indepartarea prafului,
a apei care stagneaza sau a altor elemente chimice nocive sau corozive.
9.8.4. Verificari in vederea receptiei

Se va verifica:
e functionarea cu usurinta a cercevelelor, canatelor si a feroneriei;
o fixarea corecta si ferma a tocului in spaleti si executarea corecta a etansarii intre toc si spaleti;
e respectarea proiectului;
e respectarea specificatiilor;
e conformitatea cu mostrele aprobate.
Se va controla corecta pozitonare si fixare a lacrimarelor.
Suprafata tamplariei nu va avea zgarieturi, indoituri, rupturi, vopsitoria va fi conform, iar
geamurile se vor fi montat conform.
Acolo unde nu se respecta specificatiile si proiectul si unde nu se monteaza tdmplaria conform
mostrelor aprobate.
Consultantul va putea decide efectuarea unor remedieri functie de natura si gravitatea
defectiunilor, pana la inlocuirea totala a timplariei.

9.9. MASURARE SI DECONTARE
Cowinistapero |
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Lucrarile de tdmplarie se vor deconta functie de numarul de metri patrati de tamplarie executati;
suprafata se va calcula prin inmultirea dimensiunilor la exteriorul tocului.

Lucrarile de tdmplarie (conform articolului din cantitativul de lucrari) includ vopsitoria,
accesoriile, feroneria, geamul si materialele de etansare.

10. CAIET DE SARCINI - TAMPLARIE ALUMINIU
10.1. GENERALITATI

Prezenta documentatie contine cerintele tehnice minime obligatorii, necesare elaborarii ofertelor
de licitatie. Documentatia va fi completata cu un proiect de specialitate care va contine: proiect de
arhitectura, proiect de rezistenta, proiecte de instalatii.

10.2. OBIECTUL SPECIFICATIEI

Prezentul capitol cuprinde specificatii tehnice pentru realizarea si montarea timplariei exterioare
si interioare din profile de aluminiu, cu geam termoizolant.

10.3. DIMENSIUNI DE OFERTARE / EXECUTIE

e Dimensiunilementionateintabloul detimplariesunt dimensiuni deproiectare.

e Modificareadimensiunilordeexecutiecu+1%dindimesiuniledeproiectare,nuvaimplicamodifica
riale pretuluideoferta.
Pentruabaterimaimarisaumodificariradicalealeformeisidimensiunilor,sevaluain
considerarerecalculareapretului.

e Masuratorile/releveulgolurilor,invedereafabricatiei,sevorefectuadecatreexecutant.
10.4. SISTEMELE REALIZATE DIN PROFILE DE ALUMINIU

e Descrierea pune bazele caracteristicilor constructive ale sitemelor din aluminiu.

e Echivalenta cu cerintele constructiei va fi dovedita cu certificate de verificare, desene de detalii si
cu mostre .

e Pentru sistemul de profile oferit se vor respecta prescriptiile si regulile de prelucrare ale
producatorului de profile .

e Producatorul de profile , respectiv furnizorul de profile trebuie sa prezinte, la cererea
beneficiarului, un certificat ISO 9000.

10.5. DESCRIERE

o Tamplarie din profile de aluminiu vopsit, cu rupere de punte termica, conform tabelului de
tamplarie - culoare RAL 7021.
e Geam termoizolator, low-e, cu alcatuirea 8:4:8 la exterior si geam clar securizat 8 mm la interior.

10.6. SIGURANTA SI STABILITATE

Sistemul trebuie sa reziste la actiunile izolate sau combinate ale: agentilor atmosferici (vant,
temperatura, insorire ...), agentilor chimici si biologici si solicitarilor seismice.

10.7. CERINTE STATICE
Tamplaria va fi prinsa corespunzator de elementele structurale.
10.8. ACTIVITATEA SEISMICA

Evaluareaincarcarilor datedeactivitateaseismicasevafaceconformcerintelor*P100-1/ 2006”.
Proiectareaantiseismicacorespunzatoaretipului deperetecortinasereferala:

e alcatuirea deansamblu

e detaliile derost

o detaliile dedispozitive defixare caretrebuie sa asigure prevenirea :

e degradariisi/sauavarieriipanourilorsiadispozitivelordefixare, = constindin  fragmentarea
panourilorsiexpulzareafragmentelorsauapanourilor,care,princadere,arputea accidenta
persoane.

e degradariirosturilor,cepoateafectaetansarealaaersiumezeald,precumsiizolarea termica.

Proiectareapanourilorpentruprevenireadegradarilorsiaaccidentelordepersoanetrebuiesadsatisfaca
conditiispecifice.
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Pentruniveluldeintensitateseismicaconsiderat,nutrebuiesasedezvoltedegradarisiavarieriale
panourilor. Seadmitedegradareaetanseitatiirosturilor,cuconditiaasigurariiposibilitatiiderepararealor
dupacutremur.

10.9. ACTIUNEA VANTULUI

Evaluareaincarcarilor sevafaceconform “NP-082-04"

10.10. SAGEATA MAXIMA ADMISIBILA

Evaluareaincarcarilor datedeactivitateaseismicasevafaceconformcerintelor*P100-1/ 2013".
10.11. SOLICITARI LA VIBRATII

Vibratiileprovocatedeactiuniexterioaresauinterioare(actiuneavantului,ploiisaugrindinei,zgomote
aeriene saudininteriorulspatiului)nuvor produce spargeri,ruperisau deteriorariale elementelor
componentealepereteluicortina.Foarteimportantestecaacesteelementesanuintreinfenomenulde
rezonanta.

10.12. REZISTENTA LA SOCURI PROVENITE DIN INTERIOR/EXTERIOR

Scheletuldesustinere,ancorajulsipanourile(vitratesauopace)trebuiesareziste, faradeformatiilaun
soc ceproduceoenergiede1000]ouli.

Socurileinterioarenutrebuiesaconducalacaderi desparturi,care potcauzavatamarisauraniri.

Fatainterioaraapereteluicortindnutrebuiesasedeformezesubopresiunestaticiexercitataideomin
moddirect.

10.13. PROTECTIA CONTRA TRAZNETELOR

Acumulareaelectricitatiistatice trebuieevitata.Pentruaceasta,scheletulmetalicsieventuala
imbracaminteaacestuiacontinudpetoatainaltimeafatadeiconstructiei,trebuielegatalareteauade
impamantare.

10.14. COMPORTAREA LA FOC

Peretiidetamplarietrebuiesaraspundadlaurmatoarelecerinte:
materialeleconstitutivealeperetilorsaugazelecaresepotdegajaintimpulincendiuluinutrebuiesa
favorizezedirectsauindirectdezvoltareasaupropagareafocului-gazeletoxicesaunocive,cese produc,

sanufielncantitatepericuloasa.

crestereatemperaturiisauardereafatadeinutrebuiesasefacacuproiectareamaterialelor,inspecial  in
exterior.

dispozitivele de fixare ale unui perete de tamplarie de structura constructiei trebuie sa asigure
rezistenfalaunincendiu limitatlaspatiul respectiv.

ZonelevitratesuntrealizatedinmaterialeRF 15’CO(practicincombustibile).

10.15. CARACTERISTICI TERMICE

Sistemuldealuminiuvatrebuisdaseincadrezedinpunctdevederealprotectieitermiceingrupade
materiale2.1,avandK=2+2,8W/m?K

10.16. ETANSEITATE LA APA SI AER

Profilelemetalicevorfipropuseastfelincatprinasamblaresasecreezeosuccesiunedecamere
dedecompresiuneprincareseasiguraetenseizarea.Aceastasevaasiguracorespunzator,prin tipulde lipireal
panourilorexterioaresiprintratareacorespunzatoarearosturilor dintreacestea.

Etanseizareavafifacutdastfelincatsanupermitapatrunderaapeideploaiesubactiuneavantului
(incadrareinclasaE4).

Nicioparteexterioaraafatadei nutrebuiesalmpiedicescurgerea apei.

Esteexcluscontactulapei ceprovinedinexteriorcumaterialul izolant al zoneloropace.

La partea inferioara, sistemul dealuminiutrebuiesafie perfectizolatcontrainfiltratiilordeapa.

Eliminareaapeiprovenitedincondensserealizeazaprinslituripracticatelaparteaexterioaraa
rameifixe.Canalelededrenareaapeivor respectaprescriptiilefurnizorului.

Legaturilelacorpulclidiriisuntizolatecuofolieizolatoarespecialddincauciucbutilic.imbinarea
foliilorizolatoaresidispunerilein diverseplanurisefacecurespectareaunei suprapunerisuficiente.

Lalipireafoliei izolatoaretrebuiecuratatesuprafeteledelipitdemateriale /substantestraine.
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Trebuieevitataformareabulelordeaerintresuprafeteledelipire.Foliileaulatimiminimeindicate de

producator,silipiturilevorfi asiguratesuplimentarmecanic .
10.17. PROTECTIA ACUSTICA

Tamplariapropusatrebuiesareduca:
e transmitereazgomotelor aerienedinexterior;
e transmitereazgomotului de ploaiesidegrinding;
e transmitereazgomoteloraerienesaudeimpactdintr-
unspatiuinteriorinaltulprinintermediulperetelui cortina.
Limitaadmisibildanivelului dezgomot:maxim35dB

10.18. LUMINARE SI INSORIRE
Conform indicatiilordin prezentadocumentatie
10.19. CERINTE PRIVIND ASPECTUL

Pentrutoateelementeleofertei,culoareasistralucireaeivorramaneconstantepeoperioadacatmai
mare, iardacavaexistaovariatieintimp, aceastavafi uniforma.

10.20. STRUCTURA / ELEMENTE DE REZISTENTA

......

e Pieseledinotelpentruancorari,rigidizarisiprecadresuntfieinoxidabile,fieprevazutecuoperatiide
zincareinbaietopitd.Prelucrarileulterioaretrebuieevitate.

e Zincareapieselor deotel sevaverificatemeinic dupatransportul lasantier silnaintedemontajul
pieselor
dealuminiu.Partilezincatedeterioratecasieventualelesudurivorficuratate,degresatesiapoivopsi
te cuvopseade protectiedeceamaibunacalitate.

10.21. SISTEME DE PROFILE DIN ALUMINIU

e Profile din aliaj de aluminiu cu rupere de punte termica, grupa de izolare 1.0 (premium).

o Alegerea ramelor, montantilor si traverselor se va face {indnd cont de incarcarile statice din
greutate proprie, greutatea geamului si presiunea vantului. La dimensionarea profilelor se
vor lua in considerare momentele de inerf{ie mentionate in cataloagele de produse, si
presiunea vantului specifica zonei de amplasare a cladirii .

10.22. SUPRAFETE VITRATE

Geam termoizolator, low-e, securizat cu bagheta termica si argon, avand alcatuirea 8:4:8
Tenta culoare - incolor

Geam exterior clar, low-e si geam interior clar, low-e

Spatiul interior umplut cu argon, avind K=1,2 W/m?K?®

Cu tratamente speciale contra radiatiei solare, cu protectie specialda contra razelor
ultraviolete - transmisia UV <10%

Caracteristici geam dublu izolator :

LT=75+78%
LR=10+15%
SF=55+60%

10.23. GARNITURI

Se vor monta numai garnituri originale din cauciuc, EPDM cu dimensiuni si sectiuni prevazute in
cataloagele furnizorului.

10.24. ACCESORII SI FERONERIE

Se vor utiliza numai piese originale .Tijele de actionare vor fi anodizate .

Rosturile de glisare se vor unge la montaj . Alegerea feroneriei se va face in functie de Incarcarile si
solicitarile estimate .

Feroneria trebuie sa fie ajustabila, si In functie de dimensiunile elementelor si de Incarcari,
vor fi prevazute piese de reazem si inchidere suplimentare.
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10.25.

10.26.

STANDARDE SI NORMATIVE

Legea 10-95Legeacalitatiiinconstructii.

P118- 99 Normativ de sigurantalafoc aconstructiilor.

P 100-1/2006 Codul deproiectareseismica.

NP 102-04Normativ pentruproiectareasimontajul peretilorcortina.

NP 082-04 Coddeproiectare-Bazeleproiectariisiactiuniiasupraconstructiilor.Actiunea
vantului.

CR 0-2005 Coddeproiectare- Bazeleproiectariistructurilor inconstructii.

EN 13830- 2002Proiectarea, testareasi executiaperetilorcortina.

C107- 2005Normativprivindcalculultermotehnicalelementelordeconstructieale cladirilor.

GP 001-1996Protectialazgomot.Ghiddeproiectaresiexecutieazonelorurbane dinpunct
devedereacustic.

C125 -2005Normativprivindproiectareasiexecutareamasurilordeizolarefonica
siatratamenteloracusticeincladiri.

P 122-89 Instructiuni tehnicepentruproiectareamasurilor deizolarefonica.

STAS 5912- 89 Materiale deconstructiiomogene. Determinareaconductivitatii termice.

STAS 6156-86 Acustica in constructii. Protectia Impotriva zgomotului in constructii
civilesisocial-culturale.Limiteadmisibilesiparametriideizolare acustica.

SR 1S010292 * 97 Sticla pentru constructii. Calculul transmisiei termice U in regim stationaral
geamurilor multiple.

C56-86 Normepentruverificareacalitatiilucrarilorde constructiisiinstalatii aferente.

HGnr. 2731 94Regulamentdereceptiealucrarilordeconstructiisiinstalatiiaferente acestora.
HGnr. 728 / 94Regulament privind certificarea calitatii produselor folosite 1in
constructii.

Ordin 9/N15.03.93 Regulamentprivindprotectiasiigienamunciiinconstructii.Normativ
cadrudeacordareaechipamentului individual deprotectie.

HG261/94Regulament privindconducereasiasigurareacalitatiiinconstructii.
HG272/94Regulament privindcontrolul de stat alcalitatii in constructii.

SR EN 13116/2002 Pereti cortind. Rezistenta la incarcarea data de vant. Exigente de
performanta.

SREN 12179/2002 Pereti cortina. Rezistenta la incarcarea data de vant. Metode de testare.

SR EN 12154/2002 Pereti cortind. Impermeabilitatea la actiunea apei. Clasificarea
exigentelordeperformanta.

SR EN 12155/2002 Pereti cortina. Impermeabilitatea la actiunea apei. Incercare de
laboratorlapresiunestatica

SR EN 13050/2002 Pereti cortini. Impermeabilitatea la actiunea apei. Incercare de
laboratorlapresiunea dinamicdaaerului si lapulverizarea apei.

SR EN 13051/2002 Pereticortind.Impermeabilitatea laactiunea apei.incercari insitu.

SREN 12152/2002 Pereticortina.Permeabilitatea laaer.

SR EN 12153/2002 Pereticortind.Permeabilitatea laaer.Incerciri de laborator.

SRENISO 717-1/2000Acustica - izolarea la zgomotaerian

SRENISO 717-2/2000Acustica - izolarea la zgomotde impact

EN 12020-2Aluminium,Aluminiumalloys,Non-ferrousalloys,Extruding,Precision,
Profile,Dimensionaltolerances,Formtolerances,Surfaceproperties, Diamete
Eurocode9Aluminium Designofallaluminiumstructures

GRADUL DE DETALIERE AL PROIECTELOR DE SPECIALITATE

Antreprenorulvaprezentaspreaprobareproiectantuluigeneral /beneficiaruluidetaliiledeexecutieale
firmeiproducatoare, impreunacucertificateledecalitatesi agrementeletehnice.

Toatematerialelececompunsistemuldepereticortinavorfiachizitionatedelaacelasiproducator,care
vaasigura si asistenta tehnica,caresecompune din:

executareareleveului
proiectarea sistemului in functie decerintele proiectantului generalsaualbeneficiarului.
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De asemenea, furnizorul va asigura si executarea (montarea) lucrarilor.Absolut toate elementele
componente alesistemuluivorfipoansonatecu siglaproducatoruluisi marcate codificat.
Proiectantulgeneralva puneladispozitieurmatoareledate:

10.27. MATERIALE

Profile din aliaje de aluminiu, vopsite In camp electrostatic, cu rupere de punte termica, cu profil
unic - special pentru schimbarea directiei.

Panouri de geam termoizolant cu caracteristicile mentionate in prezenta documentatie.

Piese de imbinare si prindere, speciale pentru preluarea eforturilor tridimensionale.

Elemente de prindere din otel inox sau otel zincat la cald. (dibluri metalice)

Materiale izolatoare termic, ignifuge si rezistente in timp.

Garnituri cauciuc si banda butil.

Feronerie si accesorii.

10.28. IMBINAREA PROFILELOR

Se va avea in vedere ca executia tamplariei de aluminiu sa se faca in ateliere specializate cu utilaje
performante.

Imbinarile se vor executa cu coltare sau cleme corespunzatoare sectiunii interioare a profilelor.

Se va urmari in special izolarea si rigidizarea imbinarii cu adeziv A+B, si asigurarea mecanica a
acesteia prin sertizare sau cu suruburi si stifturi.

10.29. PRELUARE EFORTURI, DILATARI, ETANSARI

Elementele de etansare si imbinare cu corpul cladirii trebuie sa permita transmiterea tuturor
eforturilor la cladire.

Se va urmari ca profilele din aluminiu sa nu fie in contact direct cu otelul, mortarul sau betonul .
Inainte de a se izola cu silicon trebuie ficuti o verificare pentru a determina ce materiale de aderent
sunt potrivite pentru o astfel de operatiune astfel incat sa nu se creeze tensiuni suplimentare in zona de
adeziune sau in vecinatatea ei.

Se va tine cont de asemenea de temperatura la care se efectueaza operatiunea.

Panourile cu dimensiuni mai mari de 4 m vor fi prevazute cu rosturi de dilatare cu garnituri
specifice In camera interioara si exterioara, cf. detalii furnizori.

10.30. ELEMENTE DE PRINDERE

Se recomanda elementele de prindere din otel zincat cu dimensiuni conforme cu cele din detalii,
montate Tnainte de finisarea golurilor pentru obfinerea unei coordonari mai simple a etapelor de
executie.

Rostul dintre elementele de prindere si constructia de baza se va inchide conform detaliilor.

[zolarea intre ramele de tamplarie si cladire trebuie sa corespunda solicitarilor fizice.

Cerinte de protectie la caldura, umiditate, la zgomot, protectie contra incendiului, cerinte de
deplasareale rosturilor vor fi avute in vedere la alegerea izolarilor.

La izolarea rosturilor de imbinare cu materiale izolatoare elastice trebuie avute in vedere
prescriptiile producatorului.

Aplicarea izolatiilor trebuie facuta numai pe vreme favorabila.

La stabilirea latimii rosturilor este hotaratoare deformabilitatea totala admisibila a materialului
izolator.

10.31. GEAMURI

Montarea geamurilor si a garniturilor de etansare revine in sarcina fabricantului, acesta avand
calificarea necesara efectuadrii operatiunii.

10.32. OBLIGATII FURNIZOR / PRODUCATOR

Intra in sarcina furnizorului, care, dupa terminarea si receptionarea lucrarilor, se obligd, ca
periodic (perioada ce va fi stabilita prin contractul dintre producator si beneficiar), sa efectueze:

verificari asupra sistemelor cat si asupra modului de utilizare si intretinere a acestora.

verificari si testari pentru confirmarea garantiei.

In cazul in care apar disfunctionalititi datorate profilelor sau sticlei, producatorul isi va lua
obligatia sa schimbe elementele cu probleme, pe cheltuiala lui.
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Producatorul va garanta sistemul pe toatd durata de viata proiectata a constructiei.
10.33. VERIFICARI

Se va verifica existenta : certificatelor de calitate, certificatelor de conformitate, instructiunilor de
utilizare si montajprecum si a agrementelor tehnice pentru toate materialele ce compun sistemul.
Se va verifica si corespondenta dintre mostrele martor si materialele care se pun in opera.

10.34. CONTROL

In situatia nerespectirii prezentelor specificatii, a desenelor de executie si a mostrelor aprobate,
beneficiarul / proiectantul general va putea decide stoparea lucrarilor si inlocuirea acestora cu altele,
care sa respecte toate ceringele.

10.35. RECEPTIE

La intocmirea procesului verbal de receptie vor participa reprezentanti ai beneficiarului,
constructorului, proiectantului si fabricantului, si se vor urmari urmatoarele :
e - indeplinireaaspectului fizicsolicitat,calitateaexecufiei.
e realizareasimontareafiecarei pozitiidintabloul detamplarieconformproiectului.
e indeplinireaconditiilor deetanseitate.
o functionalitateainexploatareaelementelormobile.
e respectareatuturor prescriptiilordincaietuldesarcini.
Se vor respecta precizarile din normativul C56/1986 - “Normativ pentru verificarea calitatii si
receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente “.

10.36. MASURARE SI DECONTARE

Pretul unitar cuprinde toate materialele componente ale sistemului.
Decontarea se face la suprafata, in metri patrati, conform cantitatilor rezultate din proiectul
producatorului Insusit de proiectantul general sau de beneficiar.

11. CAIET DE SARCINI - FERONERIE
11.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru feronerie la tAmplaria interioara si exterioara a cladirilor
civile si industriale.

11.2. STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele si
normativele enumerate mai jos, instructiunile din specificatii vor avea prioritate.

Standarde:

e STAS 1547-86 Balamale ingropate cu aripi plane.

STAS 1548-91 Inchizatoare cu bare (cremoane).
STAS 1587-88 Balamale semiingropate pentru usi.
STAS 1588-79 Opritor cu arc pentru ferestre
STAS 1713/1-87 Broaste ingropate pentru usi. Conditii tehnice de calitate.
STAS 1713/2-86 Broaste ingropate pentru usi. Dimensiuni.
STAS 2419-88 Manere, butoane, silduri si rozete.
STAS 2676-87 Zavoare ingropate pentru usi.
STAS 2846-80 Broasca aplicata pentru usi.
STAS 3778-87 Zavoare aplicate pentru usi.
STAS 7380-90 Inchizatoare pentru limba, ingropate.
STAS 8086-86 Accesorii pentru mobilier si tamplarie. Clasificare si terminologie.
STAS 8865-90 Balamale pentru cuplarea usilor de balcon si a ferestrelor din lemn.
STAS 9849-88 Balama batant-basculanta.
STAS 10565-88 Broaste aplicate cu cilindru de sigurata.
STAS 11216-86 Balamale cu aripi indoite, aplicate.
STAS 11217-86 Dispozitiv pentru cuplarea ferestrelor.
STAS 11318-87 Inchizatoare cu bara si bolturi de zavorare.
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11.3. MATERIALE SI PRODUSE

Materiale marunte: suruburi pentru lemn de marimi corespunzatoare, protejate impotriva
coroziunii prin acoperire electrochimica cu zinc sau cadmiu, conform STAS 7222-90.

Feronerie si accesorii

Feroneria si accesoriile vor corespunde specificatiilor de la capitolul.

Abateri admisibile

Abaterile limita vor fi conform SR ISO 8062 :1995 pentru piesele din metal si aliaje neferoase;
conform SR EN22768- 1:1995, SR EN-2:1995 pentru piesele din otel prelucrate prin aschiere si conform
STAS 11111-86 pentru pieseleprelucrate prin taiere, ambutisare sau Indoire.

11.4. MONTAJUL FERONERIEI ST ACCESORIILOR

Tamplaria se va livra la santier cu feronenia si accesoriile de prindere gata montate.

In cazul In care montajul se va executa pe santier, acesta se va face in conformitate cuinstructiunile
producatorului, care trebuie sa Tnsoteasca produsul respectiv.

Elemente de fixare a feroneriei

Feroneria se va fixa pe tamplaria de lemn cu suruburi pentru lemn cadmiate sau zincate cu cap
inecat.

Feronenia se va fixa pe tamplaria metalica din profile laminate sau din profile de tabla de otel
indoite la rece, cusurubuni autofiletante sau acolo unde este specificat, prin sudura (balamale).

11.5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Piesele de feronerie si accesoriile se vor livra in cutii bine ambalate, pentru a nu se deteriora.

Piesele de feronenie se vor livra in seturi, pentru o mai usoara evidentiere la montajul pe
tamplarie.

Tamplaria va fi adusa in santier cu feroneria gata montata (balamale, cremoane, foarfeci, olivere,
zavoare).

Drucarele si sildunile la usile interioare se vor monta ulterior.

Usile exterioare de intrare se vor monta echipate cu toata feroneria, inclusiv broasca yale.
Feroneria siaccesoriile se vor depozita in spatii inchise, ferite de umezeala si agenti corozivi.

Transportul se va face cu mijloace de transport acoperite.

Fiecare lot de livrare trebuie sa fie insotit de documentul de certificare a calitatii, Intocmit conform
dispozitiilor legalein vigoare.

11.6. PROTEJAREA FERONERIEI

Elementele de feronerie se vor proteja in timpul executarii lucrarilor de vopsitorie si zugraveli
prin Invelirea lor inpanza impermeabila sau folie de polietilena.

Transportul si manipularea elementelor de tamplarie care au feroneria gata montata se va face cu
grija deosebitapentru ca aceasta sa nu fie deteriorata.

11.7. VERIFICAREA IN VEDEREA RECEPTIEI

Feroneria trebuie sa fie curata, fara urme de vopsea, zgarieturi sau deformari.

Elementele de inchidere (zavoare, broaste, drucare, cremoane) trebuie sa functioneze ireprosabil,
fara greutate sisa asigure inchiderea etansa a tamplariei.

Piesele de feronenie si accesoriile care nu corespund vor fi inlocuite cu altele care sa functioneze
perfect.

Balamalele se vor unge cu vaselina pentru a se evita uzura In timp.

Feroneria si accesoriile se vor monta conform cu desenele de executie, la cotele prevazute in
proiect.

Feroneria care nu este montata in conformitate cu proiectul se va demonta si remonta in conditiile
specificate.

11.6. MASURATOARE SI DECONTARE

Feroneria nu se deconteaza separat, ci se cuprinde in articolul de tamplarie din cantitativul de
lucrari.
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12. CAIET DE SARCINI - IZOLATII HIDROFUGE
12.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de hidroizolatii.

Prin hidroizolatii se Inteleg aici hidroizolatiile usoare (la terase si la camerele umede).

Hidroizolatiile se vor executa numai la cald, pe baza de materiale bituminoase, in conformitate cu
prevederile din proiect.

12.2. STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile cuprinse in
standardele si normativele enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele specificatii.
Standarde:
e SR 137:95-Materiale hidroizolatoare bitumate. Reguli si metode de verificare.
SR 138-94 - Carton bitumat.
STAS 588-80 - Suspensie de bitum filerizat (SUBIF).
STAS 661-71 - Chit de bitum filerizat cu var hidratat si fibre de celuloza (CELOCHIT).
STAS 1046-78 - Panza bitumata.
STAS 1667-76 - Agregate naturale grele pentru betoane si mortare.
STAS 3 789-86 - Hartie Kraft de 125 g/m2.
STAS 6800-91 - Grund pentru protectia conductelor metalice ingropate (CITOM).
STAS 7064-78 - Bitumuri pentru materiale si lucrari de hidroizolatii In constructii.
SR 7916:1996 - Impaslitura din fibre de sticla bitumata.
STAS 8877-72 - Emulsii bituminoase cationice cu rupere rapida pentru lucrarile de drumuri.
STAS 10126-92 - Tesatura din fibre de sticla bitumata.
STAS 10546-76 - Bitum cu adaos de cauciuc.
STAS 11342-79 - Emulsii bituminoase anionice cu rupere lenta pentru hidroizolatii.
Normative.
C 112-86 Normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatiilor din materiale bituminoase la
lucrarile de constructii si completarile acestea.

12.3.MOSTRE SI TESTARI

Inainte de lansarea comenzilor, Antreprenorul va prezenta Proiectantului spre aprobare mostre
ale materialelor si produselor pe care intentioneaza sa le foloseasca la lucrare.

Mostrele vor fi insotite de copii ale buletinelor cu rezultatele incercarii probelor, cerute in
standarele de referinta.

Prelevarea de probe si efectuarea testelor se va face In conformitate cu STAS 41-78.

Desene de executie

Antreprenorul va prezenta o data cu proiectul urmatoarele desene de executie:

lanuri si sectiuni cu identificarea zonelor ce se izoleaza, tipurile de hidroizolatie adoptate, pantele,
gurile de scurgere, ancorari, ventilatii etc.

Detalii de alcatuire si protectie a hidroizolatiilor proiectate.

Detalii de racordare la elementele care strapung, despart sau intersecteaza planul constructiei.

12.4. MATERIALE SI PRODUSE

Materiale
Panza bitumata tip Pa 55 cu suport din fibre liberiene, tesute (conform STAS 104678).
Caracteristici fizico-mecanice:
e masa totala: min 3000 gr/mz2.
masa de bitum: min. 1700 gr/m?.
forta de tractiune la rupere:
longitudinal 550 N
transversal 450 N
la temperatura de +70°C, timp de 2 ore, nu prezinta scurgeri sau deplasari ale stratului de
acoperire.
Alcatuire:
e strat suportdin fibre liberiene, tesute, impregnat cu bitum;
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e strat de acoperire pe ambele fete cu bitum filerizat (avand punctul de fnmuiere la min.
80°C)protejat pe ambele fete prin presarare cu nisip cu granulatie 0,2-1,0 mm.
Mastic de bitum preparat pe santier din bitum topit (conform STAS 7064-78) amestecat cu
maximum 30% filer de calcar.
Solutie de bitum taiat pentru amorsare:
e bitum topit 33-40%
e solvent 60-67%
Solutie de bitum taiat pentru etansari:
e bitum topit 50-70%
e solvent 30-50%
Mortar de ciment: nisip 1:4, preparat conform specificatiilor de la capitolul.

12.5. LIVRARE, MANIPULARE, DEPOZITARE

In general, transportul si depozitarea materialelor se efectueaza In conformitate cu specificatiile
producatorilor.

Materialele bituminoase fiind combustibile, trebuie depozitate in locuri ferite de foc.

Se vor feri de asemenea de contactul cu solventi organici.

Fiecare ambalaj va purta vizibil numarul standardului respectiv, codul tipului materialului, data de
fabricatie, numarul lotului, producatorul.

Bitumul se poate livra in vrac.

Rulourile de carton sau panza se vor aseza vertical si vor fi depozitate pe o suprafata plana si
curata.

12.6. EXECUTIA LUCRARILOR

Tipuri de hidroizolatii folosite:
Hidroizolatie la terase circulabile si necirculabile cu panta 1,5 ... 4%:
e strat suport, 1 cm grosime, mortar de ciment : nisip;
e grund de bitum filerizat;
e amorsa cu solutie de bitum taiat;
e 2 straturi de panza PA 55+1 strat carton bitumat CA 400 intercalate, cu 3 straturi de bitum
filerizat.
Hidroizolatie sub pardoseli la camere umede (bai, bucatarii, WC-uri, laboratoare etc.):
e strat de egalizare, max.1,0 cm grosime, mortar de ciment : nisip;
e amorsa cu solutie de bitum taiat;
e grund de bitum filerizat;
e 2 straturi de panza PA 55 intercalate cu 2 straturi de bitum filerizat.
Hidroizolatia contra apelor fara presiune:
e strat de egalizare din mortar de ciment: nisip de 1,5-3 cm grosime, bine driscuit, pe elemente
de constructie din beton sau zidarie;
e amorsa cu solutie sau emulsie de bitum, minimum 300 g/m2
2 straturi de panza sau tesatura bitumata (PA 55; PA 45; TSA 2000) lipite cu mastic de bitum,
minimum 1,5 kg/m?2 la fiecare strat.
e 1 strat de acoperire din carton sau impaslitura bitumata (CA 400; CA 333; IA 1100; IA 1000)
lipit cu mastic de bitum, minimum 1,5 kg/m2.
e protectie pe orizontala cu sapa din mortar de ciment M 400 de 4-5 cm grosime iar pe verticala
cu perete din zidarie din caramizi pline arse sau prefabricate de beton.
Pentru obtinerea unor hidroizolatii corespunzatoare se vor respecta urmatoarele prevederi:
Se va acorda o atentie deosebita la topirea si malaxarea materiei bituminoase pentru a nu o
degrada.
Temperatura de lucru va fi de min. +5°C, find interzisa executia hidroizolatiilor pe timp de ploaie si
burnita.
Se vor respecta pantele indicate in proiect, se va curata bine suprafata suport care nu va avea
asperitati mai mari de +/- 2 mm si denivelari peste 5 mm verificate in toate directiile cu dreptarul de 3
m.
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Se vor termina inainte de executarea hidroizolatiilor lucrarile la structura de rezistenta si
instalatiile aferente si elementele de compartimentari (pereti, atice etc.).

Inainte de receptionarea lucrarilor se verifica respectarea urmatoarelor conditii:

e (alitatea stratului suport (rigiditate, aderenta, planeitate).

Calitatea materialelor hidroizolatoare.
Executarea corecta a pantelor prevazute in proiect.
Nivelul si amplasamentul corect al gurilor de scurgere.
Montarea corecta a diblurilor, agrafelor pentru prinderea pieselor de tinichigerie.
Executarea corecta a partilor constructive ale racordarilor (scafe, reborduri, parapete, etc.)
care sa asigure o buna continuitate a stratului hidroizolatiei.
e 7. Etapele si succesiunea operatiilor conform normativului C 112-86.

12.7. PREGATIREA STRATULUI SUPORT

Stratul suport va avea suprafata plana, driscuita, rigida, uscata.

Intersectiile suprafetei stratului suport (scafe, dolii, muchii etc.) trebuie sa fie rotunjite cu o raza
de curbura de 5 cm la scafe si dolii si 3 cm la muchii.

Umiditatea stratului suport se controleaza prin lipirea in mai multe locuri a unor fasii de panza
bitumata.

Dupa 1-2 ore se smulg. Daca desprinderea se produce in masa de bitum, suprafetele sunt
corespunzatoare, daca desprinderea se produce prin desprinderea completa de placa, Inseamna ca
suprafata e Inca umeda.

Se verifica daca sunt amplasate corect si etansate conform detaliilor, toate gurile de scurgere si de
ventilatie.

Se fac eventualele rectificari ale suprafetei suport si curatirea de praf si impuritati.

Amorsajul

Se va face prin vopsire cu peria de par, cu doua straturi succesive de bitum taiat - circa 0,400 1/m?
in total.

Aplicarea fiecarui strat se va face dupa uscarea celui precedent.

Executarea straturilor bituminoase de etansare

Se va executa prin vopsire cu mastic bituminos, la cald, cu gletuitorul de cauciuc si perie de fibra.

Pentru fiecare strat: 1,5 - 2 kg/m?2.

Lipirea straturilor de panza bituminata si carton bitumat

Se va executa la cald prin petrecere la jumatate a fasiilor (In cazul ca hidroizolatia se executa in 2
straturi) saula 1/3 (In cazul ca hidroizolatia se executa in 3 straturi).

La fiecare strat se consuma pentru lipire 1,5 - 2 kg mastic la 1 m2.

Aplicarea straturilor se incepe de la zonele cele mai joase (guri de scurgere).

Scafele, doliile se Intaresc cu un strat suplimentar din panza bitumata PA 55, conform detaliilor.

La pereti hidroizolatia se incepe de la partea inferioara si se executa complet pe inaltimea de 2-3

12.8. PROTEJAREA HIDROIZOLATIEI

Hidroizolatia la terase circulabile se protejeaza cu o sapa de mortar 1000 de 2 cm placi de beton
prefabricate 1212 sau placi mozaicate 1211.
Hidroizolatia la terase necirculabile se protejeaza astfel:
e protectie usoard - stropire mecanizata in doua straturi minimum 300 g/m2 vopsea
reflectorizanta in culori deschise;
e protectia grea din pietris de 7..15 mm asezat in strat uniform de 4 cm grosime.
Protectia hidroizolatiei verticale se va face cu zidarie de caramida plina arsa de 7,5-12,5 cm
grosime sau cu elemente prefabricate din beton montate cu rosturi la 5 m distanta.

12.9. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Hidroizolatia la terasa se va verifica cu avizul scris al Proiectantului prin inundare cu un strat de
apa de 10 cm, timp de 48 de ore, timp 1n care nu trebuie sa se produca infiltratii iar tavanul nu trebuie sa
prezinte umezeala.

Se verifica lucrarile de tinichigenie aferente care trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:
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e copertinele, sorturile, paziile trebuie sa fie bine ancorate si lipite, cu falturi executate corect
care sa asigure etansarea si protectia hidroizolatiei;

e gurile de scurgere trebuie sa aiba gratar montat si sa functioneze normal la turnarea apei in
punctele cele mai inalte ale terasei.

Lucrarile vor fi executate conform cu:

e specificatiile;

e detaliile de executie din proiect.

La cererea Proiectantului, daca se considera necesar, se va face si o verificare practica prin sondaj
astfel:

e desfacerea in punctele indicate a hidroizolatiei pentru a se constata identitatea structurii cu
proiectul;

e verificarea hidroizolatiei prin determinari de laborator, pe probe prelevate pentru a constata
daca materialele folosite au fost de calitate corespunzatoare, conform certificatelor de
calitate.

Consultantul va putea dispune refacerea lucrarilor in anumite zone unde nu sunt indeplinite
cerintele proiectului sau specificatiilor, sau in cazul ca defectele sunt de mare amploare poate decide
refacerea completa a lucrarilor.

Masuri necesare pentru intretinerea hidroizolatiilor

Evacuarea apei de pe terasa acoperis trebuie sa fie asigurata, pentru a nu se scurge pe pereti.

Nu se admit spargeri la captuselile de protectie a hidroizolatiei, nici la pereti, nici la pardoseli.

Nu se vor ancora sau monta ulterior diferite obiecte pe peretii de protectie aihidroizolatiilor.

Se vor controla si curata periodic (cel putin de doua ori pe an) gurile de scurgere si starea generala
a hidroizolatiei si a protectiei acesteia.

Nu se admite strapungerea in nici un fel a hidroizolatiilor pentru a efectua diferite ancorari, fixari
de obiecte, decat numai de catre specialitati si cu acordul Beneficiarului.

Nu se va scoate stratul de protectie a hidroizolatiei la terasa, nu se va face focul si nu se vor
deversa lichide fierbinti.

Nu se vor creste animale sau pasari si nu se vor depozita gunoaie pe terasa.

La subsoluri si incaperile umede, Beneficiarul va asigura mentinerea integritatii hidroizolatiei pe
durata executiei protectiei acesteia (sapa, perete de protectie) si a lucrarilor de constructii ulterioare
executiei hidroizolatiei.

Trotuarele de protectie vor fi mentinute curate, cu panta spre exterior, iar crapaturile si rosturile
marite se vor colmata imediat cu mastic bituminos.

12.10. MASURARI SI DECONTARE

Lucrdrile de hidroizolatie se vor deconta functie de numarul de metri patrati de suprafata
executata.

Pretul pentru lucrarile de hidroizolatie include ridicarea hidroizolatiei pe pereti la terase (conform
specificatiilor) si rectificarea suprafetei suport cu mortar de ciment.

Pretul unitar pentru lucrarile de hidroizolatie la peretii subsolului include in afara de straturile de
hidroizolatie bituminoasa, stratul suport de mortar de ciment si stratul de protectie din caramida plina
presata arsa.

Hidroizolatia la strapungeri la terase se plateste la bucata, separat de restul lucrarilor.

13. CAIET DE SARCINI - SAPE PARDOSELI
13.1. OBIECTUL SPECIFICATIEI

Acestcapitolcuprindespecificatiipentruexecutareasapelordemortarpentrustratul
suportalpardoselilor.
Acestcapitolva completacapitolelecuprinzandspecificatiipentruexecutarea
urmatoarelortipuridepardoseli:
e pardoselidindalemozaicate;
e pardoselidingresieceramica;

13.2. STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA
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Acoloundeexista contradictiiintreprevederileprezentelorspecificatiisiprescriptiile

standardelorsinormativelorenumeratemaijos,voraveaprioritateprezentelespecificatii. Standarde
STAS388-80-CimentPortland
e STAS790-84-Apapentrumortaresibetoane
STAS1030-85-Mortareobisnuitepentruzidarii
STAS1667-76-Agregatenaturalegrelepentrumortaresibetoaneculiantiminerali
STAS2634-80-Mortareobisnuitepentruzidariesitencuieli.Metodedeincercare. Normative

e (17-82Instructiunitehniceprivindcompozitiasipreparareamortarelordezidariesitencuiala

e (35-82Normativpentrualcatuireasi executareapardoselilor,modificarilesicompletarile

acestuia.

13.3. MOSTRE SI TESTARI

Testareamortaruluiseva faceprinprelevareadeprobeconformprevederilordinSTAS 2634-80 si
anume:

e rezistentalacompresiunela28zile: 1testlafiecare40m>mortar.
e consistentasidensitateamortaruluiproaspat: untestlafiecareschimb.
Conditiideacceptarelareceptieamortarului:

. rezistentalacompresiunelaZ82ile:50kg/cm2;
e consistentamortarproaspat:12cm;

» densitatemortarproaspat: min.1950kg/m3
Metodadetestaresi rezultatulincercarilorlaboratoruluisevorsupunespreaprobare Proiectantului.
Sevorfacetestari,deasemenea,pentrucimentulfolositlamortare,pecate5kgdin
fiecaretipdecimentpropusspreafi folositlalucrari.
Sevapune ladispozitiaProiectantuluicertificatulproducatoruluiprincareseatestacacimentul
livratlasantieresteconformcuspecificatiile.

13.4. MATERLALE SI PRODUSE

CimentgriPortland,conformSTAS388-80,farabuledeaer,deculoarenaturaldsaualb,fara
constituenticaresapateze.

Agregatenaturale(nisip,0-7mm)conformSTAS1667-76,avanddensitatealngramada,in
stareafinatideminimum1200kg/m>.

Nisipuldecarierapoatefi partialinlocuitcunisipdeconcasare. Continutuldenisipnaturalvafi
decelputin50%.

ApaconformSTAS790- 84.

Apavafipotabild,curatd,fardurmedegrasimesaualtesubstantecarepotpata,nuvacontine acizi.

13.5. LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE
13.5.1. Agregate

Agregatele vorfitransportatesidepozitateinfunctiedesursasisortullor.Agregatelevorfi
manipulateastfelincatsase evitesepararealor, pierdereafinetiisau contaminareacupdmantsau
altematerialestréine.

Daca  agregatelesesepardsaudacadiferitelesorturi seamestecd,elevorfidinnou  trecuteprin
sitdinaintedeintrebuintare.

Nu se vor folosi alternativagregatedin surse diferite sau cu grade de finete deosebite.
Agregatelesevor amestecanumaipentruaobtinegradatiinoidefinete.

Nusevortransferaagregateledinmijloculdetransportdirectlaloculdedepozitaredela
santierdacacontinutuldeumiditateesteastfelincatpoateafectapreciziaamesteculuidemortar;  inacestcaz
agregatelese vordepozitaseparatpana ceumiditateadispare.

Agregatelesevordepozitainsilozuri,lazisauplatformecusuprafetedure,curate.La
pregéatireadepozitariiagregatelorsevorluamasuripentruaprevenipdtrundereamaterialelor
strdine.Agregateledetipurisi marimidiferitesevordepozitaseparat.

Inaintedeutilizareaagregatelor,acesteavorfi lasatesdseusucepentrul2ore.

13.5.2. Cimentul :
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Cimentulsevalivralaloculdeamestecareinsaci originali,etansi,purtandetichetepe care

s-auinscrisgreutatea,numeleproducatorului,marcasitipul.Cimentulsevadepozitaincladiri
inchise,feritdeumezeala.

Nusevorlivraambalajecaresadiferecumaimultde1%fatad de greutateaspecificata.

Daca Consultantul aprobdlivrarea cimentului in vrac, se vor asigura silozuri pentru
depozitareacimentuluisi protejarealuideumiditate.

Nusevoramestecamarcile si tipuriledecimentinsiloz.

Nu se vor folosi sorturi diferitede ciment sau acelasi sort, dar din surse diferitefara
aprobareaProiectantului.

Materialelevorfilivratesimanipulateastfelincatsaseevitepatrundereaunormateriale stréine,
saudeteriorareaprincontactcuapasaurupereaambalajelor.

Materialelevorfi livrateintimputil,pentruasepermiteinspectareasi testarealor.

Materialeleperisabilevorfiprotejatesidepozitateinstructurietanse,pesuportimaiinalticu
aproximativ30cmdecatelementeledinjur.

Pentruperioadescurte detimp,cimentulpoatefidepozitatpeplatforme ridicatesivafiacoperit
cuprelateimpermeabile.

13.53. Amestecuri pentru mortar

Sevormasuramaterialelepelucrariastfelincat proportiilespecificatelnamesteculdemortar sdpoatafi
controlatesi mentinutecustricteteintimpuldesfasurariilucrarilor.
Dacanusespecificaastfel,proportiilesevorstabilidupavolum.

13.5. OPERATIUNI PREGATITOARE

Imediatinaintedeturnareasapei,betonulderezistentavafispalatsitoateresturiledemateriale vorfi
indepartate. Suprafatabetonuluivafi curatatddepraf.
Sapelevor fiturnateintr-o singurdoperatiesivor fidriscuite;atunci cand sunt partialuscate,vor fi
periatepentruobtinereauneisuprafetestriate.
Sapademortardecirmentseexecutdintimpdeminimumz24oresimaximum24ziledela
turnareaplanseuluidebetonsimplusauarmat.
Sapasevaexecutainspatiiincares-au executatdejaurmatoareleoperatiunidefinisare:
e pozareaperetilordespartitori;
e executareatencuielilor;
e pozareatocurilorpentruusiinterioare;
e executarealucrarilordeinstalatii,inclusivprobeledeverificare.
Severificacaplanseulde betonsaaibdabateriledelaplaneitateadmisemaximeastfel:
e planeitate:+/- 4mmla2m;
e deniveldri Intre2elementeprefabricatealaturate(pléci):+/- 0,5mm.

13.6. EXECUTAREA SAPEI

Sapelevoravea grosimeaindicatdinplanuri.

Dacanusespecificaaltfel sapa vaavea grosimeaminimade30mm. indiferentdestratulpecare seaplica
(betonsauhidroizolatie)saudetipulpardoseliicarese aplica ulterior.

Sevaaveadeasemeneaogrijadeosebitdlaexecutareapantelorconformdesenelor,laspatiile
umede(bai,bucatarii,spalatorii,etc.).

Suprafataplanseuluise curatacuperii depaie sausirma,dereziduuri,impuritati,praf, moloz,se
razuiecuspaclulpicaturile debetonsaumortarcazutedinalteprocesetehnologice,semdaturasi
sespalacujetulde apa,fara saseinunde.

Sestropestesuprafatacu laptedeciment.

Setraseazanivelul,porninddelaliniadevagris.

Mortarulseaplicdpepardosealdcupompesaualtemijloacesiseniveleazdcudreptarul,apoise
driscuiestesuprafata.

Sapelevorfiperiatepentruaserealizaosuprafatacaresaasigureobunaaderentaastratului
suportalpardoselii.

13.7. DEFECTE ADMISIBILE SI REMEDIERI

Dupaexecutare,sapavafilasatainstareperfecta,conformplanurilor.Vafiobtinutaaprobarea
Proiectantului.
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ToatelucrariledefectuoasevorfiinlaturatesiinlocuitelacerereaProiectantului. Volumul

lucrdrilorcareurmeazasafieinlaturatesimetodeledeinlaturaresiinlocuirevorficeleindicate deConsultant.
Antreprenorulvaexecutapepropriasacheltuialatoatelucrariledeinlaturaresiinlocuirea
sapelordefectuoase.
DupaparereaProiectantului,nusuntadmiselucrariledaca:
e Sapanu Indeplineste conditiileprevazute inspecificatii;
e Suprafata sapei este mult prea deterioratd pentru a putea fi acceptata.
e Nivelele finite nu sunt conform planurilor din proiect.
e Datorita incarcarilor premature sapa s-a deformat sau a fost deteriorata.

14 CAIET DE SARCINI - PLACARI HPL LA INTERIOR
14.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru peretii despartitori din HPL

Placile HPL - High Pressure Laminates (laminate la inalta presiune) sunt constituite dintr-un
sandwich de melamina peambele laturi si miez de rasini sintetice cu adaugire de material organic.

Grosimea si compozitia miezului sunt variabile in functie de destinatia placajului, fiecare
producator avand propria sa gamade oferte.

De asemenea suprafata de melamina este protejata in functie de caz cu film de protectie cu texturi
si grosimi diferite.

Variante de produs utilizate in cadrul proiectului

S-au prevazut pereti despartitori pentru grupuri sanitare din placi HPL

Se vor folosi placi de 20 mm cu insertie de aluminiu in miez.

Suprafata finita va fi rezistenta la apa, la uzura si va avea tratare antimicrobiana.

Placile vor avea ambele fete finisate la culoarea specificata prin proiect, sau alese impreuna cu
Arhitectul.

Metodele de fixare vor fi mecanice, cu piese inoxate sau cromate aparente.

14.2. PRELUCRARE , MONTA]J, MASURI DE SECURITATE A MUNCII

Dat fiind ca nu exista un STAS national referitor la acest gen de produs se vor respecta
specificatiile tehnice

prevazute de catre producatorul ales.

Detaliile prezentate in proiect sunt orientative si se pot modifica in functie de particularitatile
sistemului.

Antreprenorul General are obligatia de a face o selectie de producator in faza de licitatie si sa
asigure obtinerea

rezultatului dorit prin proiect in baza produsului ales, fara depasiri de buget fata de oferta
inaintata in faza de

licitatie.

14.3. CRITERII MINIME DE PERFORMANTA

Peretii de HPL vor trebui sa asigure la punerea in opera urmatoarele criterii de performanta:
e respectarea cotelor si a dimensiunilor din proiect
e respectarea verticalitatii - nu se admit abateri mai mari de 0.1%
e rezistenta sistemului de montaj - peretii odata fixati trebuie sa reziste fara deformari sau
desprinderi la forteperpendiculare de minim 100kgF aplicate punctual
e respectarea codului de culori specificat

14.4. MASURARE SI DECONTARE

Masurarea si decontarea se va face la mp de produs montat.

15. CAIET DE SARCINI - PARDOSELI DIN MORTAR DE CIMENT SCLIVISIT SAU ROLAT
15.1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia pardoselilor de mortar de ciment cu fata
sclivisita(netedasaurolatacuajutoruluneirolecudinti)aplicatepeunstratsuportdebeton.
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Acestcapitolcuprindedeasemeneaspecificatiipentruexecutareascafelorsiplintelordinmortar
decimentsclivisite,asacumesteindicatinproiect.

15.2. STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Acolo unde exista contradictii intre prevederile din prezentele speeificatii si prescriptiile din
standardeleenumeratemaijos,voraveaprioritateprezenteleprescriptii.
Standarde:
e STAS388-80-CimentPortland
e STAS790-84-Apapentrumortaresibetoane
e STAS1667-76-Agregatenaturalegrelepentrubetoanesimortare. Normative
e ( 35-82 Nonmativ pentru alcatuirea si executarea pardoselilor, cu modificarile si
completarileacestuia.

15.3. MOSTRE SI TESTARI

Prinaprobarea mostrelor decatre consultant seintelege aprobarea cimentului, agregatelor a
proportiilordeamestecaagregatelor.

15.4. MATERIALE SI PRODUSE MATERIALE

e (CimentPortland,conformSTAS388:1995

e Apda,conformSTAS790-84.
Agregatele grelenaturale (nisip, pietris, balast, piatra sparta) vorcorespunde prevederilor din
STAS1667-76.

15.5. AMESTECURI PENTRU MORTARE

Generalitati:
e Sevormasuramaterialele pelucrari,astfelincatproportiilespecificateinamesteculde
mortarsapoataficontrolatesimentinutecustricteteintimpuldesfasurariilucrarilor.
e Dacanusespecificaaltfel,proportiilesevorstabilidupavolum.
e Incadrulacestorspecificatii, greutatea unuim?®dinfiecarematerialfolositcaingredient
pentrumortaresteconsideratastfel:
15.5.1. Material Greutate pe metru cub

CimentPortland 1506kg
e Nisipnatural0-7niniCuuniiditate2% 1300kg
e Mortarulpentrupardoselivafiunamestecdeciment,nisipinproportie :3,5(circa
e 405kgcimentlam®mortar).
15.5.2. Livrare, transport, depozitare

Conditiile de livrare, transport si depozitare pentru ciment si agregate sunt specificate la
(15)1220.
15.5.3. Operatiuni pregdtitoare

Imediat nainte de aplicarea mortarului pentru pardoseala stratul suport din beton va fi spalat si
toate resturile de materiale vor fi indepartate.
Suprafata batonului va fi curatata de praf.
Idem suprafata hidroizolatiei acolo unde este cazul.
Mortarul de ciment se aplicd optim la minimum 24 ore si la maximum 24 zile de la turnarea
planseului de beton armat.
Pardoselile nu se vor executa decat dupa ce se vor fi executat unmatoarele operatiuni:
e pozarea peretilor despartitori din elemente prefabricate de beton (daca este cazul);
e executarea tencuielilor;
e pozarea tocurilor pentru usi intenioare;
e executarea lucrarilor de instalatii, inclusiv probele de verificare la presiune;
e aplicarea hidroizolatiei, acolo unde este cazul.
Se va verifica daca executia stratului suport (planseul de beton) se incadreaza in abaterile de la
planeitate admise maxime:
- planeitate: #+ 4 mm la 2 m.
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15.5.4. Faze de executie si control

Pardoseala se va turna Intr-un singur strat cu grosimea conform celor specificate In proiect.
Grosimile indicate cuprind in ele si stratul aparent finisat (scliviseala).

Suprafata planseului se curata cu perii de paie sau sirma, de reziduuri, impuritati, praf, moloz, se
razuie cu spaclul picaturile de beton sau mortar cazute din alte procese tehnobogice, se matura si se
spala cu jetul de apa, fara sa se inunde.

Se traseaza nivelele (pentru mortar, scafe, plinte) pornind de la linia de vagriz, executandu-se fasii
de mortar, martori.

Se desface tencuiala pe Tnaltimea scafei sau plintei.

Se curata si se spala stratul suport de zidarie de sub scafa sau plinta. Se stropeste suprafata cu
lapte de ciment.

Se aplica mortarul intre sipci reper, cu pompa sau manual si se niveleaza cu dreptarul.

Fata vazuta sclivisita se va obtine prin baterea mortarului proaspat asternut, cu mistria, (pana la
aparitia laptelui de ciment), aruncarea pe suprafata a unei cantitati de ciment si sclivisirea
acestuia prin trecerea cu mistria.

In cazul suprafetelor rolate (acolo unde este specificat) se va trece rola cu dinti pe suprafata
imbracamintii, imediat dupa sclivisirea.

Curatire si protectie

Dupa sclivisire, pentru a se evita fisurarea datonita actiunii razelor solare si a curentilor puternici
de aer, acolo unde este cazul, pardoseala se va acoperi, dupa terminarea prizei, cu rogojini sau folie de
hartie care sa nu pateze, tindndu-se 1n stare de umezeala timp de 7 zile.

Pentru a preveni fisurarea provocata din contractii, la suprafete mari de pardoseala se vor
prevedea rosturi pe ambele directii la maximum 2,50 m.

15.5.5. Abateri admisibile

o Abaterea de la planeitate fata de prevederile proiectului : cel mult doua de maximum 2 mm
sub dreptarul de 2 m, pus In orice directie.

o Abaterea fata de pantele prevazute in proiect : £ 2,5 mm la metru, dar numai in portiuni
izolate.

15.6. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Consultantul va putea dispune refacerea locala sau pe portiuni mai mari pana la refacerea totalaa
pardoselii daca constata urmatoarele defectiuni:
e nerespectarea prezentelor specificatii;
e nerespectarea prevederilor proiectului privind parametrii geometrici: niveluri, pante,
grosimi;
e aderenta proasta a stratul suport (daca la ciocanire cu un ciocan de cauciuc sunetul nu este
plin);
e pardoseala a fost deteriorata din cauza nerespectarii conditiilor de protejare pe parcursul
perioadei de intarire a mortarului;
e aspectul, starea generala a suprafetelor, modul de racordare cu suprafetele verticale nu sunt
corespunzatoare daca:
- pardoseala, scafele sau plintele, sunt fisurate;
- suprafata prezinta defecte majore (adancituri, plusuri de material etc.).

15.7. MASURATOARE SI DECONTARE

Pardoselile se vor deconta la suprafata in metri patrati masurata conform planselor din proiect.
Costul pe metru patrat, in articolul din cantitativul de lucrari pentru pardoseala de ciment sclivisit sub
cada de baie nu cuprinde si straturile hidroizolatiei.

Costul pe metru patrat, in articolul din cantitativul de lucrari pentru pardoseli din mortar de
ciment

16. CAIET DE SARCINI - TINICHIGETIE
16.1. CONCEPT DE BAZA

Toate elementele de tinichigerie se vor executa din tabla zincata la cald (490 g/m2).
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STANDARDE SI NORMATIVE DE REFERINTA

Acolo unde exista contradictii intre prezentele specificatii si prescriptiile cuprinse in standardele
enumerate mai josvor avea prioritate prezentele specificatii.
Standarde:
e STAS 429-85 - Chit de miniu de plumb.
e STAS 500/3-80 - Oteluri de uz general pentru constructii, rezistente la coroziune
atmosferica marci
STAS 889-89 - Sarma moale zincata.
STAS 908-90 - Otel laminat la cald. Banda.
STAS 2028-80 - Tabla zincata.
STAS 2111-90 - Cuie cu cap plat, conic si cu cioc.
STAS 2274-88 - Burlane, jgheaburi si accesorii de imbinare si fixare.
STAS 2389-92- Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire.
STAS 3097-80 - Grund anticoroziv - miniu de plumb.
STAS 8285-88 - Impletituri de sirma. Tesaturi de sirma de uz general.
SREN 10143:1994 - Tabla din otel zincata continuu la cald. (18) 1133 Normative

16.2. DESENE DE EXECUTIE

Antreprenorul va prezenta desene de executie pentru elementele de tinichigerie cuprinzand:
e detalii de croire si fasonare a tablei;
e detalii de montaj a elementelor.
Aprobarea detaliilor de arhitectura (detalii terasa, strapungeri, scurgeri) insemna aprobarea si a
elementelor de tinichigerie.

16.3. MATERIALE SI PRODUSE

Materiale

Accesorii : suruburi, piulite, saibe cadmiate. Carton bitumat CA400, conform SR 138-94.

Bitum tip H80/90 conform STAS 7064-78.

Lista confectiilor de tinichigerie

Jgheaburi de scurgere cu sectiune semicirculara sau dreptunghiulara, din tabla zincata de 0,5
mm grosime, conform STAS 2274-88.

Carlige si bratari pentru montarea jgheaburilor si burlanelor, conform STAS 2274-88.

Glafuri de protectie la ferestre, din tabla zincata de 0,5 mm grosime, avand latimea conforma cu
detaliile din proiect. (18) 1226 Caciuli de protectie, deflectoare la terase, tuburi de aerisire din tabla
zincata de 0,5 mm grosime, conform detaliilordin proiect.

16.4 LIVRARE, MANIPULARE, DEPOZITARE

Foile de tabla zincata se livreaza in legaturi, Impreuna cu certificatele de calitate emise de
producator.

Transportul legaturilor se va face cu mijloace auto, asezate in stive pe platforma acestora,
nefiind admisa ramanerea in consola a legaturilor cu foi de tabla.

Pe santier legaturile cu foi de tabla se vor depozita in stive asezate pe platforme, in spatii inchise,
uscate, ferite de intemperii si de degradari mecanice (lovire, zgariere, deformare).

Manipularea se va face In conditii de protejare a materialului astfel ca sa nu se deterioreze
stratul protectoranticoroziv.

Nu se vor desface ambalajele decét la atelierul de confectii si tinichigerie.

Manipularea elementelor de tinichigerie, gata confectionate, se va face cu grija pentru a nu
provoca deformari ale acestora inainte de a fi puse in opera.

Depozitarea jgheaburilor, carligelor si bratarilor se va face pe platforme, asigurandu-se protectia
impotriva loviturilorsi deteriorarii lor.

16.5. MONTAJUL

Lucrari ce trebuie executate inainte de montarea tinichigeriei
e Executarea tencuielilor si rectificarilor.
e Amplasarea pieselor de fixare (agrafe, bratari si fixarea lor cu cuie sau bolturi impuscate).
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e Etansarea rosturilor verticale si orizontale.
e Pozarea elementelor de instalatii sanitare la terase.
Montajul
Se va face in conformitate cu planurile si detaliile de arhitectura ale proiectului, aprobate de
Consultant si cu prescriptiile din STAS 2389-92.
Glafurile de protectie care se vor monta la ferestre vor fi pozate pe suportul din beton sau
mortar prin intermediulunui strat separator din carton bitumat lipit cu mastic de bitum si vor fi
prevazute la partea inferioara cu lacrimar care va depasi fata inchiderii cu minimum 2 cm.

16.6. VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Agrafele si bratarile de fixare trebuie sa fie corect prinse in stratul suport.

Elementele de tinichigerie trebuie sa nu prezinte deformari mecanice de suprafata, cu stratul de
zinc deteriorat sau lipsa.

Acoperirea rosturilor orizontale si verticale trebuie sa fie in concondanta perfecta cu cerintele si
detaliile din proiectprovenite din dilatatie.

Elementele de acoperire la rosturi vor trebui sa permita variatiile de dimensiuni, din dilatatie,
ale rostului. Cositorirea trebuie sa fie fara intreruperi pentru a nu permite desprinderea elementelor si
infiltrarea apei.

Lucrarile de tinichigerie, desi nu prezintda importanta mare din punct de vedere al costului sunt
foarte importante in asigurarea unei bune comportdri in exploatare a lucrarilor de constructii (in
special izolatii), de aceea se va verifica foarte atentmodul de realizare a etansarilor la strapungerile la
terase sau acoperisuri si la racordul invelitorii la jgheaburile si burlanele de scurgere a apelor pluviale.

Consultantul va putea solicita inlocuirea unor elemente de tinichigerie daca nu sunt respectate:

e - prezentele specificatii;
e - prevederile proiectului aprobat si dispozitiile de santier;
e - detaliile de executie din proiectul aprobat.

16.7. MASURATOARE SI DECONTARE

Masurarea lucrarilor se face conform articolului din cantitativul de lucrari, functie de numarul
de bucati sau metri liniari de lucrare.

Lucrarile de tinichigenie se platesc fie separat, fie In cadrul unor lucrari mai complexe
(invelitoare).

Intocmit,
arh. Fronea Andrei



